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FORORD

Denna verkstadshandbok omfattar samtliga 4- och 6-cyl. Aquama-
matic bensinmotorer med typbeteckningarna AQ105A, AQ115A,

AQI130A,B och C, AQ165A samt AQ170A.

Eftersom de olika motortyperna har vissa skillnader i utrustningsde-

tal jer &r det mycket viktigt att motorns serienummer och typ alltid

anges bade i korrespondens och vid bestdllning av reservdelar.

Renoveringsanvisningdrna i denna verkstadshandbok beskriver den

lampligaste arbetsmetoden med de specialverktyg som finns upptag-

na under kapitel "Specialverktyg”.

Vi forbehaller oss ratten till konstruktionséndringar varfsér innehél-

let i denna bok ej &r bindande.

AB VOLVO PENTA
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Aquamatic 4~cyl. och 6-cyl. marina forgasarmotorer
ar uppbyggda efter samma principer och speciellt kon= =

struerade for marint bruk.

Den 4~-cyl. motorn har en cylindervolym av 1,986 liter

Bild 1
AQ 105A

Max effekt hk
Kompressionsforhallande

Forgasare, antal

Bild 3
AQ 130A

Max effekt hk
Kompressionsforhallande
Forgasare, antal

AQ 130B

Max effekt hk
Kompressionsforhallande
Forgasare, antal

Bild o
AQ 165A

Max effekt hk

Kompressionsforhdllande

Forgasare, antal

TYPBETECKNINGAR

och den 6-cyl. motorn har 2, 979 liters cylindervolym.
Motorerna dr yppbyggda pa Volvo basmotorer med typ-
beteckningen B20B for den 4-cyl. motern samt B30A
for den 6=cyl. motorn,

Bild 2

AQ 115A
109 Max effekt hk 115
9.0:1 Kompressionsforhillande 9.5:1
1 horisontalf. Forgasare, antal 1 falif,

2Lk

Bild 4

AQ 130C
130 Max effekt hk S151.30
9.56:1 Kompressionsforhdllande 9, 5:1
9 horisontalf, Forgasare, antal 2 allf,

115
8. 4:1
2 horisontalf.

Bild 6

AQ 170A
165 Max effekt hk 170
92s1 Kompressionsforhallande 9.8z
3 horisontalf. Forgasare, antal 3 fallf.




ALLMAN BESKRIVNING

Upphéngningsskold
Ventilationsnippel
Insugningsror
Lyftogla
Flamddmpare
Vattenkylt avgasror
Oljepéfyllningslock
Temperaturgivare
Avgasrorkrok
10. Avgasledning
11. Likstrémsgenerator
12. Varvtalskabel
13, Las for kabel
| 14, Oljetrycksgivare
' 15. Oljekylare
1 2 1716 16 14 e YR e e 11 B
17, Manoverkabel
18, Kombinerat avgasutlopp
och kylvattenintag
19. Laddningsregulator
20, Termostathus
21, Tandstift
22. Vevhusventilation
23. Oljemaitsticka
24, Tillverkningsnummer
25. Tandfordelare
26, Tdandspole
27, Styrarm
28. Kabelstock
29. Sdkring
30, Oljeavtappning
31, Startmotor
32. Pluspolanslutning
33. Typskylt
34, Bridnsleinlopp ~ I
39. Brdnslepump med
handpump
36. Sjovattenpump

.
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Bild 1 AQ105A Styrbordssida

19 20 21 22 232425 26 29 98 - 27
|

36 35 9433 32 31 30

Bild 2 AQ105A Babordssida




16 15 14 15 12

Bild 3 AQ115A Styrbordssida
(Pos. forklaringar, se sid 2)

195 120 21 22 - - 23 2]4 25 26 27 1

36 30 34383 32 31 3029 28

Bild 4 AQ115A Babordssida
(Pos. forklaringar, se sid 2)




Do 17} 161514 43 13 12 11 109 :

W v witle
b a
- it

% Bild 5 AQ130A Styrbordssida

18819 .20 21 22 ~23.24 20 26 27 28

39 38 37 36 35 34 33 32 3130 29 28

Bild 6 AQ130A Babordsida
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10.
11,
12.
2
14.
19.
16.
17

18.
19,
20,
o
22.
23,
24.
29.
26.
27,
20,
29,

31.

Upphédngningsskdld
Avgasrorkrok
Ventilkdpa
Insugningsljudddmpare
och flamdampare
Forgasare

Vattenkylt avgasror
Temperaturgivare
Vixelstromsgenerator
Las for varvtalskabel
Oljetrycksgivare
Oljefilter

Oljekylare
Oljeavtappuping
Stodgummikudde
Avgasledning
Kylvattenintag

Propp for viaxelkabel=
genomforing
Laddningsregulator
Vattenfordelningshus
Oljepafyllningslock
Tandstift
Vevhusventilation
Tillverkningsnummer
Téndfordelare
Tidndspole

Styrarm

Elmekanisk lyft
Stodgummikudde
Kabelstock

Oljesump

Startmotor

Sédkring
Oljematsticka
Typskylt
Bransleinlopp
Branslepump |
Remskiva g\
Kylvatteninlopp

Sjovattenpump

Vakuumledning

Cirkulationspump
Svangningsddampare

Smorjkopp

Framre stodbalk
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Bild 7 AQ165A Styrbordssida
(Pos. forklaringar, se sid 4)
18 198 20 21 3 23 24 25 43

I |
39 34 44 36--3b, 33 31 17

Bild 8 AQ165A Babordssida
(Pos. forklaringar, se sid 4)
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Upphédngningssko1d
Avgasrorkrok
Vattenkylt avgasror
Insugningsljuddampare
och flamddmpare
5. Fallforgasare
6. Cirkulationspump
7. Propp for vixelkabel-
genomforing
8. Kylvattenintag
9. Avgasledning
10, Oljeavtappning
11, Oljekylare
‘ 12, Oljefilter
7 8 9 10 11 12 13 14 15 B O]jeuy'ckggivare
14, Las for varvtalskabel
15. Svingningsdimpare .
16. Laddningsregulator
17. Vattenférdelningshus
Bild 9 AQ170A Styrbordssida * 18, Viaxelstromsgenerator
19. Oljepafyliningslock
20, Téandstift
21, Ventilkapa
22. Tillverkningsnummer
20 54 99 93 24 25 26 27 28 29 23. Vevhusventilation
24, Téndfordelare
20. Tandspole
26. Styrarm
27, Smorjkopp
28. Elmekanisk lyft
29. Stodgummikudde
30, Sjovattenpump
31, Typskylt
32. Framre stodbalk
33. Brdnslepump
34. Brédnsleinlopp
39, Oljematsticka
36. Sékring
37, Startmotor
38. Kabelstock

»
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Bild 10 AQ170A Babordssida
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TEKNISK BESKRIVNING

MOTORKROPP

Cylinderblocket dr tillverkat av specialgjutjdrn i ett
stycke. Cylinderloppen, vilka omges av kylmantlar,

dr borrade direkt i blocket,
Cylinderlocket har separata in-och utloppskanaler, en

for varje ventil, Forbrdnningsrummen &dr helbearbetade
for exakt lika kompression och forbranning i samtliga

cylindrar,
Ventilsystemet ir speciellt konstruerat for hard drift.

Ventiler och ventillas dr sa konstruerade att vid varv-

tal overca 3000r/m roterarventilerna langsamt vilket
medfor okad livslingd och mindre risk foér briannskador,
Ventilsdtena dr av specialgjutjarn och utbytbara, Av=
gasventilernas tdtningsytor har hardmetallbeldggning
av stelit. Insugningsventilen dr utford i specialstdl med

hidrdade anliggningsytor,
Den statiskt och dynamiskt utbalanserade vevaxeln ar

lagrad i 5 lager pad den 4+-cylindriga motorn och 7 la=
ger pa den 6-cylindriga. De speciellt stora lagerytorna
ar samtliga ythirdade och de utbytbara lagerskilarna
har lagermetall av indiumplédterad blybrons.

20 g 17 18 15 14

Bild 1 Genomskirning av 4-cylindrig motor, typ AQ130

Lo

925

oo 18 A7 16 18

Bild 2 Genomskirning av 6-cylindrig motor, typ AQL70

1. Vaxelstromsgenerator
2. Vattenkylt avgasror

3. Termostat
4, Vattenfordelningshus
5, Forgasare
6. Flamddampare med ine=
sugningsljuddampare
7. Ventil
8. Oljepafyliningslock
9. Vipparm
10. Trycksting
11, VattenfordeIningsror
12, Téandfordelare
13. Koly
14. Oljepump
15. Ventillyftare
16, Vevstake
17, Kamaxel
18, Vevaxel
19, Kamaxelhjul
20. Vevaxeldrev
21, Téandspole
22. Forkopplings=
motstand
23. Startmotor
24, Svangnings-
dampare
25, Cirkulationspump

23




A. URLYFTNING OCH ISARTAGNING AV MOTOR

Vid omfattande renoveringsarbeten maste motorn lyi-
tas ur fran baten.

Ar béten kvar i sjon skall motorn lossas vid syanghjuls=
kdpan varefter motorn drages framat ca 75 mm sa att
drivaxeln sldpper fran svanghjulets vibrationsddmpare.
Om baten tagits upp pd land och utombordsdrevet de=
monterats, lossas klimringen i upphédngningsskolden
varefter motorn kan lyftas ur.

Urlyftning av. motorn med béaten kvar isjon

1. Lossa batterikablarna fridn batteriet

2. Lossa varvtalskabeln fran foérgasarhdvarmen.

3. Lossa slangklamman for avgasslangen pa motorns
avgasror, Obs. ej klamman pa skdldens avgaskrok
(250~-drev) eller mellanroret (100-drev). Vridslang=
en fram och tillbaka sa att den sldpper greppet
frdn avgasroret. Kontrollera att vattenintrdng e]

kan ske.
4, Lossa kylvattenslangen fran sjovattenpumpen och

fast upp mynningen pa slangen sid hogt att vatten
ej kan tranga in denna vag.

5. Lossa den flexibla bridnsleslangen fran den 6vriga
bransleledningen.

6. Drag isar skarvdosan pd kabelstocken for elsyste -
met ,

7. Ar motorn foérsedd med fraimre motorupphdngning
skall upphdngningskonsolerna lossas fran motor-
blocket sedan motorn forst pallats upp eller hdangts
upp 1 kran.

8. Lossa skruvarna som hdller ihop motorn med svdng-
hjulskdpan. Lossa dven skyddspldten pa svianghjuls-
kdpans framkant under motorn samt pa 6=cyl. mo-=

.. tor dven forstdarkningen vid nedre frimre kanten av
-fg’svéinghjulska“.pan. Drag fram motorn ca 75 mm sa
" *att drivaxeln slapper fran svanghjulets vibrations-
dimpare.,

9. Lyft ur motorn samt placera den i stativ SVO 2520
med fixtur SVO 2521 (4-cyl. motor) alt. S§VO
2820 (6-cyl.. motor).

10. Tappa av kylvatten och olja samt rengor motorn
utvandigt,

Urlyftning av motorn med baten pé land

1. Lossa kylvattenslang och samtliga gummibéalgar
fran utombordsdrevet. Demontera kdpan dver
vaxelmekanismen samt lossa vixelkabelns tdrning
frdn hivarmen, Skruva av tdrningen. Lossa las-
plattan for viaxelkabeln pa mellanhusets framkant.

p— i - S

2. Lossa skruvarna for drevets upphdngningstappar
samt pd 250-drev skruven for styrhjilmen. S1a ur
tapparna och lyft bort drevet.

3. Palla upp motorn eller hdng den i en kran, Lossa
klamringens sex skruvar samt ta bort denna.

4, Utfor den fortsatta urlyftningen av motorn enligt
beskrivning "med baten kvar i sjon", samtliga
punkter med undantag av punkt 8.

Isdrtagning av motor

1. Demontera generator, startmotor, tdndspole och
stromfordelare.

2. Demontera svianghjulskdpa, vibrationsdimpare,
svdnghjul samt bakre tdtningsflins.

3. Demontera ventilkdpa, vipparmar, cylinderlock
(med avgasror, insugningsror och forgasare) samt
ventillyftare (verktyg SVO 2424), Skruva av olje-
filter samt oljekylare.

4, Demontera transmissionskdpan och transmissions-
hjulen (verktyg, se "Byte av transmissionshjul".
Demontera kamaxel.

5. Ta bort sotkanten i cylinderloppen. Demontera
oljesump, oljepump och vevstakar med kolvar,
Satt tillbaka overfallen ritt pa respektive vev-
stakar,

6. Vrid motorn med undersidan uppdt och demontera
vevaxeln, Placera overfallen rdtt pa respektive
platser.




B. RENOVERING AV CYLINDERLOCK -

Demontering av cylinderlocket fran motorn kan i de
flesta fall utforas med motorn kvar i baten.

1.

on
.

Isa

[

Lossa batterikablarna fran batteriet och tappa av
vatmet frdn motorn genom avsedda kranar. Kon-
trollera i forekommande fall att vatten ej tranger
in i baten.

Demontera reglagen, briansleledningar fran forgasar-
na, el-anslutningar samt regulator och generatorns
spannjirn (pd vissa motorer).

Lossa slangklamman for avgasslangen pa motorns av -

gasror. Obs. ej klamman pa skoldens avgaskrok.
Vrid slangen fram och tillbaka sa att den sldpper
greppet fran avgasroret.

Tag bort ventilkdpan, vipparmsbryggan och tryck-
stangerna.

Demontera skruvarna for cylinderlocket och lyft av
detta,

rtagning

Demontera ventilfjidrarna genom att fOrst pressa i-
hop dem med en ventilfjidertang och ta bort ventil-
lasen samt ddrpd sldppa upp tangen. Placera venti-

lerna i ordning i ett stdll. Demontera ventilstyrning-

arna, se "Byte av ventilstyrningar",

Miét (med indikator) spelet mellan spindel och styr=
ning. Spelet bor med ny ventil ej Overstiga 0, 15
mm. Kontrollera dven att ventilerna ej dr {or myc=
ket slitna. Se "Ventilsystem" och "Fdrslitningstole-
ranser” i "Specifikationer”.

Rengdring

Rengor med roterande borstar ventiler, kolvtoppar, for-

ters

brinningsrum och kanaler fran sot och fﬁrbr:ﬁnningsres-

Bild B1 Byte av ventilsite

A R

Byte av ventilsdten

1-

Bild B2 Ventilens lage i sdtet.

Avligsna det gamla ventilsdtet genom att slipa tvd
diametralt placerade brottanvisningar (bild B1l). Se
harvid till, att cylinderlocket ej skadas,

Spréack sdatet med en skarp mejsel och avlagsna sa-
ter.

Rengor sdtets lidge i locket noggrant och kontrollera

locket runt omkring sa att sprickor ej finns.

Kyl ned det nya sdtet i kolsyresno till minus 60-
70°C samt virm upp cylinderlocket till 200°C,
Sldpp-ner sdtet i liget och kontrollera att det har
fallit ner ratt.

Obs! Anvind ej dorn. Knacka ej ner sidtet.
Bearbeta sidtena till radtt vinkel och bredd. Matt enl.
"Specifikationer”,

Kontroll av vinkeln sker med en ventilsdtestolk se-
dan sédtets anliggningsyta bestrukits med ett tunt la-
ger markfarg.

A. Inlopp = 45°  Utlopp = 45°
B. Inlopp = 44, 5° Utlopp = 44, 5o

e e, I T e L




Bild B3 Ventilsitesbredd

A=2mm

Slipning av ventiler och sdten

1 £

2.

Slipa ventilerna i en maskin sedan de rengjorts.
Alltfor slitna wentiler bytes mot nya.

Slipa ventilsitena. Anvind en eldriven slipmaskin
eller ev. handfrids, Styrspindeln maste sittas fast
noga fére arbetet och utslitna styrningar vara bytta
mot nya.

sitet slipas.-ﬁills fullgod tdtningsyta erhdlles. Vin-
keln 4r 45° och tdtningsytans bredd bor vara ca 2
mm, se "A" bild B3. Blir tdmingsytan for bred ef-
ter renslipning kan den reduceras inifran med en
slipskiva av 70° vinkel, och utifrdn med en 20°
slipskiva.

Bestryk ventilernas tdtningsytor med ett tunt lager
av fin slippasta och lappa in ventilerna mot respek-
tive sate.

Rengor diirefter ventil och sdte samt kontrollera
tdtheten.

Byte av ventilstyrningar

1. Pressa ur de gamla styrningarna med verktyg SVO
2818. Se bild B4.

9. Pressa i nya styrningar, anvind dorn SVO 2819, som
ger ritt ipressningsdjup. Se bild B 4.

3, Kontrollera att styrningarna ir fria frin grader och
att ventilerna glider latt.

Hopsdttning

1. Kontrollera att delarna ar felfria och rena. Prova
att fjadrarna haller de virden som anges i "Speci=
fikationer"”.
Sitt in ventilerna pé sina platser. Montera fjider,

"

it
b, 2
E L]

10

bricka och las.

SVO 2818

SVO 2819

Bild B4 Byte av ventilstyrningar

A=17, dmm

Bild B5 Ventillasning

1. Bricka

2. Ventillas

f



Bild B6. Byte av bussning i vipparm

Byte av vipparmsbussning och slipning
av vipparm

1. Om forslitningen gdr upp till 0, 1 mm bytes vipp-
armsbussningen. Anvind verktyg SVO 1867 for bade
ur- och ipressning. Brotscha dérefter bussningen med
lamplig brotsch till noggrann passning pd axeln. Ha-
let i bussningen skall ligga mittfor vipparmens hal.

2. Om erforderligt slipas tryckytan mot ventilen i spe-
cialmaskin.

Montering av cylinderlock

Skruva ned styrpinnarna SVO 2435 i blocket, en i frim-
re hogra och den andra i vanstra bakre halet, bild B17.
Ligg pd en ny cylinderlockspackning och nya tdtnings-
ringar for vattenpumpen (6-cyl. motor) samt montera
cylinderlocket (lika komplett som vid urlyftning). Skru-
va ur styrpinnarna och montera skruvarna dven i dessa
hil. For tdragningsfolid, se bild B8, Atdragningsmo-
ment 8,5-9, 5 kpm, Montera 6vriga delar. Efterdrag
cylinderlmcket efter varmkorning (8, 9-9 kpm).

V0 2435

Bild B7. Styrpinnar for montering av cylinderlock

4 2 6 10

el
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6-cyl. motor

Bild B8. Atdragningsfoljd for cylinderlocksskruvar
Skall dragas i tvd etapper
1:a dragningen:2, 5-3,0 kpm  2:a dragningen 9 kpm

For att slippa demontera vipparmsaxeln, vid efterdrag-
ning av cylinderlocksskruvarna, kan man anvinda spe-

o

cialverktyg SVO 2898, bild B9. gh»t;

Bild B9, SVO 2898 Nyckel 11/16" for _
efterdragning av cylinderlocksskruvar ' A die

JUSTERING AV VENTILSPEL

Ventilspelet justeras med fordel vid stillastdende mo-

tor, likvirdigt kall eller varm. Spelet dr lika for bade
utlopp och inlopp. Vid justering bor tva stycken blad-
matt anviandas.det ena 0, 50 mm, det andra 0, 55 mm
tjockt. Spelet stédlles sd att det tunnaste mattet gar litt
att fora in medan det tjockaste ej skay gd in.,
4=CYL. MOTOR. D4 "ettans" kolv ir i 6vre dodpe
ten, kompressionsslaget, justeras ventil nummer 1,72,
3 och & (framifrdn rdknat) och med "fyran" i ovre dod-
punkten (kompression) ventil nummer 4, 6, 7 och 8.
B-C?. MOTOR. Da "ettans" kolv ar i ovre dodpunk-
ten, kompressionsslaget, justeras ventil numiner 1, 2,

35 B _Z*?‘ch 10 (framifran raknat) och med "sexan" i
ovre a%tfjéunkten, ventil nummer :513;-. o 8, 9 4l och 12,
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C. RENOVERING AV CYLINDERBLOCK

MATNING AV CYLINDERLOPP

Cylinderloppen mites med en speciell indikator. Madt-
ningen gors omedelbart under vandkanten och endast i

motorns tviarled.
Vid varje cylinderlopp finns en bokstav som anger lop-

pets och kolvens klass.

KONTROLL AV KOLVAR

Matning av kolv

Kolvar med mirkning 71/4 pa kolvtoppsplanet mats
med mikrometer vinkelrdtt mot kolvtappshdlet 2, 5
mm fran nedre kanten. Kolvar med mairkning 71/9
maéits 12 mm fran nedre kanten,

Passning av kolv i cylinderlopp

Kolvarnas passming i respektive lopp provas utan kolv-
ringar. Spelet skall mitas med bladmadtt, 12 mm brett
och 0, 03 mm tjockt utom fér AQ170 (fr.o. m. motor-
nr 520) dir tjockleken skall vara 0, 0o mm. Mat vin-
kelrdtt mot tapphdlet med bladmattet fastsatt i enfja-
dervdg. Dragkraften skall vara 1 kg. Dztta ger medel-
viardet av kolvspelet. Med angiven dragkraft erhdlles
ndmligen lika stort kolvspel som det anvdnda bladmat
tets tjocklek. Bladmétt som &r 0, 02 eller 0, 04 mm
tjockt, samt 0, 04 eller 0, 06 for AQ170 (fr.o. m. mo-
tornr 520) kan darfor ocksd anvédndas, Provningen go-
res med kolven i flera olika djupldgen. Se bild C 1.
Cylinderloppen har en bokstavsmaérkning som anger
mattet och respektive kolv skall vara markt med sam-
ma bokstav. Se bild C 2.

Bild C1 Mitning av kolvspel

12

Bild C2 Maérkning av kolv och block

PASSNING AV KOLVRINGAR

| nytt eller nyborrat cylinderlopp

1. For ned kolvringarna, en efter en i loppet med
hjalp av en upp- och nedvidnd kolv sa att ringen
far ratt lage.

2. Mait ringens gap med ett bladmatt. Gapet skall va-
ra 0,40 - 0,55 mm. Se bild C 3, Om sa behovs 6-
kas gapet med hjilp av en specialfil.

3. Prova kolvringarna i resp. ringspar genom att rulla
dem i spdret. Mait dven spelet pd nagra stidllen.
Matt, se "Specifikationer”,

| slitet cylinderlopp

Vid inpassning i slitet cylinderlopp maste ringarna pro-
vas i nedre viandlaget emedan cylinderloppen dar har
minsta diametern,

Bild C3 Maitning av kolvringsgap




Bild C4 Byte av bussning i vevstake

1. Dorn SVO 1867

-:—A—;-

KOLVTAPPAR

Kolvtapparna finns i overdim. 0,05 mm storre 4n stan- Bild C6 Lagertapp
darddiametern 22, 00 mm, Ar kolvtappshilet i kolven

slitet S.ii att ??EFle]E[}SlOHeH behover ai?.valldas, brot VEVSTAKAR

schas forst hdlet upp till 22, 05 mm, Anvind brotsch med
styrning och ta sma skar at gangen.

Passningen dr riktig da kolvtappen med litt motstand Byte av bussning

for hand kan tryckas genom halet. Om den gamla bussningen &r for sliten pressas den ut
med dorn SVO 1867, och en ny pressas i med samma
dorn, bild C.4. Se till att smorjhalen kommer mitt for
halen i staken. Dérefter brotschas bussningen till ratt
passning. Kolvtappen skall vid rétt passning glida ge-
nom hdlet med ldtt tumtryck men utan kdnnbart glapp.

Riktning

Fore montering indikeras vevstakarna med avseende pa
rakhet, vridning och ev. S-krok. Vid behov skall vev-
staken riktas eller bytas. Muttrar och skruvar skall by-
tas mot nya i samband med renovering.

Hopsdttning och montering av kolv och vev-
stake

Vid hopsattning tillses att kolven viands ritt sd att sp-
ret pa kolvtaket pekar framat, enligt bild C 2. Om
kolven vinds fel uppstdr kraftigt oljud. Vevstakens num-
mermarkning vands frdn kamaxelsidan. Kolvtappen mon-
teras darpd, ldsringarna sitts pA sina platser och kolv-
ringarna monteras med hjdlp av en kolvringstang.
Kompressionsringarna dr "TOP" -markta och den ovre

ar forkromad. Placera lagerskdlama i sina ligen. Vrid
ringarna si att gapen ej ligger mitt fér varandra samt

Bild C5 Montering av kolv smorj kolv och lagerytor.
1. MonteringsringSVO 2823

L




Anvind monteringsring SVO 2823, bild C5, dé kolven
monteras i loppet. Dra vevstaksskruvarna med moment-
nyckel. Virde se "Specifikationer".

VEVAXEL

Efter rengoring av vevaxeln métes dess tappar med mi-
krometer. Métningen bor utforas pa flera stdllen runt
omkretsen och pa lingden. Ovaliteten bor ej 6verstiga
0,05 mm pa ramlagertapparna och 0, 07 mm pa vevla-
gertapparna. Koniciteten bor ej vara stérre dn 0, 00 mm
for ndgon av tapparna.

Om madtvidrdena ligger i ndrheten av eller dverstiger
ovan angivna forslitning bor vevaxeln slipas till under-
dimension. Passande lagerskdlar finnes till underdimen-
sioner. Matten aterfinnes i specifikationsdelen. Kon-
trollera att axeln &r rak inom 0, 05 mm genom att indi-
kera den. Axeln ligges dirvid i tvd V-block och en in-
dikator placeras mot mittre tappen, varefter axeln vri-
des. Vid behov riktas axeln i press.

Slipning av vevaxel

Innan slipning av vevaxeln foretages skall den vara rak,
vilket kontrolleras enligt féregdende. Slipning utfores
i specialmaskin varvid ram- och vevlagertappar slipas
till sinsemellan lika méatt. Dessa madtt, vilka dr angiv-
na i specifikationen, maste noga foljas for att ritt la-
gerspel skall erhallas tillsammans med de fardigbearbe-
tade lagerskalarna.
Skavning av lagerskilar eller filning av 6verfall far ab-
solut ej forekomma.
Radierna vid tapparnas dndar skall vara 2, 0-2, 5 mm
for samtliga tappar, se bild C 6. Breddmattet (A) for
bakre ramlagret dr beroende av tappens dimension och
slipas sa att rdtt matt erhdlles. Se "Specifikationer".
Efter slipning skall oljekanalernas mynningar noga gra-
das och samtliga tappar lappas med fin slippasta till
basta ytfinhet, varefter axeln tvittas, Samtliga oljeka-
naler rengores sdrskilt noggrant s att alla rester av span
och slipmedel avligsnas.

Bild C7 Centrering av bakre tdtningsfldns (4= cyl, motor)
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Ram= och vevlager

Forutom i standarddimensionen fores lagerskdlari under-
dimensioner 0, 010" och 0, 020". Bakre ramlagerskilar-
na dr forsedda med fldansar och har storre breddmétt. Se
"Specifikationer”. Har vevaxeln slipats till ritta matt
erhalles ritt lagerspel dd motsvarande lagerskil monte-
ras. Lagerskdlarna far ej skavas och overfallen fir al-
drig filas for hdrdare ansittning av lagren. Skruvarna
skall dragas 4t med momentnyckel. Se "Specifikationer"
for uppgifter om dtdragningsmoment,

Bakre tdtningsfldns (4-cyl. motor)

1. Skruva bort de tva skruvarna for oljesumpen i tit-
ningsflinsen. Lossa ndgot pa tva skruvar vid sidan
sd att oljesumpens tryck pa tdtningsflinsen ej blir
sa stort., Demontera titningsflinsen samt avlagsna
tatningsfilten.

2. Se till att packningen ar felfri och flinsen dr ren.
Dréaneringshalet far ej tdppas till genom felaktigt
monterad packning for oljesump. Filtringen skall
ej vara monterad i fldansen.,

3. Sidtt pd tdmingsflinsen men dra ej it skruvarna. ]

4. Centrera flinsen med centrerhylsa SVO 2439, bild
C 7. Vrid hylsan runt under fastdragning av skruvar-
na och justera flinsens lige om hylsan ldser fast.

Kontrollera att flidnsen ligger plant mot blocket pa
undersidan.

5. Montera ny filtring och sitt pa bricka och lésring,

Tryck lasringen pd plats med centrerhylsan. Kon=
trollera att lasringen fastnat i sitt spdr.

Bakre tatningsfldns (6-cyl. motor)

1. Skruva bort de tva skruvarna for oljesumpen i tdt-
ningsflinsen. Lossa nagot pa tva skruvar vid sidan
sa att oljesumpens tryck pa tdtningsflansen ej blir
sd stort. Demontera tdtningsflinsen.

Bild C8 Byte av tdtningsring i transmissionskdpan.
Centrumspindelns ldge pa SVO 2816 (6-cyl. motor)

RN,




Bild C9 montering av bakre tatningsfldns(6=-cyl. motor)

9. Tryck ur den gamla titningen med hjdlp av dor-
nen till SVO 2817. Anvind limpligt underligg for
tdtningsfldnsen sd att denna ej skadas. Inspektera
vevaxelns slityta.

3. Pressa i tatningsringen med SVO 2817. Tamings-
ringen kan monteras 1 tre ligen med SVO 2817,
jamfor med bild C 8. Med ny vevaxel eller med
slitytan utan anmérkning monteras tatningen i sitt
yttre lidge (helt inskruvad centrumskruv). Med slit-
mirke pd vevaxeln monteras den med 2 varv ut-
skruvad resp. helt utskruvad centrumskruv. 1

4, Montera titningsflinsen med vl rengjord tétnings-
yta och ny packning. (Olja forst in tatningslappen).
Tétningsflinsen skall foras pa vevaxeln med for- 2.
siktighet, sd som bild C9 visar. Mata pd tdtnings-
lippen med ett finger.

Stodlager for ingdende axel

Stodlagrets 1dsring och skyddsbricka demonteras, lag-
ret dras ut med SVO 4090 och kontrolleras efter tvatt-
ning med tvittnafta. Slitet lager bytes mot nytt, I'ore
montering bakas lagret in med vdrmebestdndigt kulla-
gerfett. Lagret monteras med dorn SVO 1426 varefter
skyddsbricka och ldsring monteras.

TRANSMISSION

| Byte av tdtningsring i transmissionsképa (4-
| cyl . motor)
| 1

Demontera fliktremmen. Skruva ur skruven i vev-
B, 4,
| axeln. Tag bort remskivan,
| 2. Tag ur lasringen for brickan som haller filtringen.

Demontera bricka och filtring.

Kontrollera att kdpan 4r rdtt monterad genom att
fora ett bladmatt 0, 10 mm tjockt, runtom i spal=
ten mellan kipan och navet pa vevaxeln. Fastnar
bladmattet Hor kapan centreras, se under " Byte
av transmissionskapa".

3. Montera ny filtring. Satt brickan pa sin plats och
montera lasringen. Kontrollera att ldsringen kom-
mit i lage.

4, Montera ovriga delar och spinn flaktremmen.

Bild C10 Demontering av polygonnav (6-cyl. motor)

Byte av tdtningsring i transmissionskapa

(6-cyl. motor)

Demontera flaktremmen, Lossa skruvarna for rem-
skivan och svdngningsdamparen och tag bort dessa.
Var forsiktig sa att svingningsdamparen ej skadas.
Tag bort centrumskruven och demontera polygon-
navet med avdragare SVO 2814, se bild C 10. (Pro-
va forst om polygonnavet gdr att draga av for hand).
DIyt ut tatningsringen.

OBS! Inspektera fOrst polygonnavets slityta, Tatnings-
ringen kan monteras i tre lagen med SVO 2816. Med
nytt polygonnav skall verktygets centrumskruv vara
inskruvad helt, se bild C 8. I detta ldage blir titning-
en monterad 1 sitt yttre ldge (lige 1). Med ett slit-
maérke pd polygonnavet monteras tatningen i lige 2
(1 1/4 varv utskruvad centrumskruv). Med tva slit-
marke monteras tatningen i lige 3 (helt utskruvad
centrumskruv). Med tre slitméirke skall polygonna=
vet bytas mot nytt.

Olja in tatningslappen pa den nya tiatningen och
montera den med dorn SVO 2816.

Montera polygonnavet med SVO 2815, se bild C 11,
Fére monteringen skall polygonnavets glidytor infet-
tas. Observera markningen, kornslag pa vevaxelin-
de och polygonnav. Montera centrumskruven och
drag denna med 7-8 kgm.

Montera svangningsddmpare och remskiva. Skruvha-
len dr osymetriskt placerade varfor monteringen kan
goras i endast ett lage.

Montera Ovriga delar och spann kilremmen sa att
remskivan borjar slira for det dragmoment som an-
gives i "Specifikationer” for "atdragningsmoment".
Momentnyckel anbringas pa generatorremskivans
fastmutter och vrides i motorns rotationsriktning,




Bild C11 Montering av polygonnav(6-cyl, motor)

Byte av transmissionskéapa (4-cyl . motor)

1. Demontera sjovattenpumpen och skruven for vev=-

axelns remskiva samt tag bort remskivan.

2. Demontera transmissionskdpan. Lossa ett par skru-
var extra for oljesumpen och var forsiktig s att €]
packningen for denna skadas. Tag ur ldsring, bricka

och filtring i kdpan.

Bild C 13 Montering av vevaxeldrev (6-cyl. motor)

Byte av transmissionsképa (6=cyl. motor)

Vid byte av transmissionskdpa se "Byte av tatningsring i
transmissionskdpan (6 cyl. motor)". Demontera transmis
sionskdpan. Flytta dver sjovattenpumpen samtmontera
dennya transmissionskdpan, Transmissionskdpan styrs
upp av styrstift. )

Byte av transmissionshjul (4-cyl .motor)

Se till att packningarna &r felfria och att drane-
ringshdlet 4r oppet och rent i transmissionskapan
som skall monteras.

Siatt kdpan pd sin plats och montera skruvarna utan
att dra at dem.

Centrera kdpan med centrerhylsa SVO 2438. Vrid
hylsan under fastdragning och justera kdpans lage
sd att hylsan ej ldses fast. Kontrollera efter slutlig
fastdragning av kapan att hylsan 1latt kan vridas
runt utan fastlasning.

Montera ny filtring, bricka och lasring. Skjut in
dem i slutligt lige med centrerhylsan SVO 2438.
Kontrollera att 1asringen fastnat i sitt spar.

Montera ovriga delar och spinn kilremmen sa att
remskivan borjar slira for det dragmoment som an=
gives i "Specifikationer" for"atdragningsmoment”.
Momentnyckel anbringas pa generatorremskivans
fastmutter och vrides i motorns rotationsriktning.

Bild C12 Demontering av kamaxelhjul(4-cyl. motor)
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Utfor moment 1-2 i stycket "Byte av transmissions=
kdpa (4-cyl. motor)".

Demontera navet pi vevaxeln med avdragare SVO
2440,

Innan verktyget anbringas maste dess stora mutter
skruvas tillbaka sa att konan ej dr spdnd. Centrum-
skruven skruvas ocksa tillbaka.

Satt darefter pa verktyget, sxruva in den stora mut-
tern sa att navet spannes fast. Drag av det genom
att skruva in centrumskruven.

Demontera kamaxelmuttern och drag av hjulet med
avdragare SVO 2250, se bild C12.

Bild C14 Mirkning pa transmissionshjul(6-cyl. motor)
1. Oljemunstycke 2.M drkning 3, Styrstift
Pilen visar hilets lige



Drag av vevaxeldrevet med avdragare SVO 2405,
bild C 15. Skruva ur oljemunstycket, blas rentoch
montera det ater enligt bild C 14, sd att oljestra-
len riktas mot transmissionsdrevens kuggingrepp.
Montera vevaxeldrevet med verktyg SVO 2407 och
kamaxelhjulet med SVO 2408, se bild C 16. Satt
pa navet pa vevaxeln. Navet kan dragas pa plats
med skruven for vevaxelns remskiva. Tryck ejkam-
axeln bakat sa att tatningsbrickan vid bakre dnden
lossnar. Kontrollera att hjulen far ratt inbordes 14
ge enligt bild C 14. Verktyget SVO 2407 har ett
nyckelgrepp, avsett for vridning av vevaxeln.
Miétviarden for kuggflankspel och kamaxelns axial-
spel, som bestdms av distansringen bakom kam-
axelhjulet, framgar av "Specifikationer”.
Centrera och montera transmissionskdpan samt ov-
riga delar enligt moment 4-8 i "Byte av transmis-
sionskapa (4-cyl. motor).

Bild C 15 Demontering av vevaxeldrev (4-cyl. motor)

Byte av transmissionsdrev (6-cyl .motor)

1-

2-

Se punkt 1 och 2 under "Byte av tdtningsringi trans-
missionskdpan (6-cyl. motor).

Demontera transmissionskdpan. Lossa ett par skru=-
var extra for oljesumpen och var forsiktig sa att ej
packningen for denna skadas,

Demontera kamaxelmuttern och drag av hjulet
med avdragare SVO 2250, se bild C12,

Drag av vevaxeldrevet med avdragare SVO 2822.
Skruva ur oljemunstycket, blds rent och montera
det dter enligt bild C14. Transmissionen erhaller
smorjning av oljan fran munstycket.

Montera vevaxeldrevet med SVO 2815, se bild C13.
Montera kamaxelhjulet med SVO 2408, se bild C16.
D4 transmissionsdrevens mirkning star mitt fér var-
andra 4r kolv nummer 6 i 6vre dodpunkt, tdndlidge.
Tryck ej kamaxeln bakét sa att tdtningsbrickan vid
bakre dnden lossnar. Montera muttern och drag
denna med 13-15 kgm.

Bild C16 Montering av kamaxelhju1(4-cy1. motor)

Maétvarden for kuggflankspel och kamaxelns axial-
spel, som bestdms av distansringen bakom kam-
axelhjulet, framgar av "Specifikationer",

1. Montera transmissionskdpan med packning. Trans-
missionskapan styrs upp av styrstift, Se punkt 4, 5
och 6 under "Byte av tdtningsring i transmissions-
kdpa (6-cyl. motor). m

Bild C17 Matning av kuggflankspel




D. SMORJSYSTEM
BESKRIVNING
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Bild D1. Smdérjsystem

1. Munstycke
2. « Oljefilier
3. Oljekylare
4. Oljesump
1 2 3 , £ 5. Oljepump
Motorn smorjes med olja under tryck. Trycket dstad- All tryckolja passerar genom en oljekylare och ett fil-
kommes av en kugghjulspump, driven fran kamaxeln ter av fullflodestyp innan den trycks ut till de olika
och placerad under vevaxeln i sumpen. I pumpen finns smorjstillena.

en reducerventil som bestar av en fjiderbelastad kula.

Bild D2 Oljepump Bild D3 Kombinerat oljefilter och oljekylare
1. Drivaxel 6. Sil A=Smorjolja B= Kylvatten
2- Pumphus 7. Bygel 1, Avtappningskran 6., Mutter
o Bumagr 2. Drvellghl 5 e,
4. Drivande kugghjul 9. Fjider for reducerventil s = I v 168
5. Lock 10. Ventilkul 4. Nippel 9. Oljekylare
: - Ve 5. Vattenutlopp 10, Centrumbult
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REPARATIONSANVISNINGAR
BYTE AV OLJEFILTER OLJEPUMP MED REDUCERVENTIL

Sedan pumpen tagits isdr och rengjorts kontrolleras att
alla delar dr felfria. Prova fjadern for reducerventilen
(2, bild D6). Provningsuppgifter, se "Specifikationer".

Kontrollera att kuggflankspelet dr 0, 15 - 0, 35 mm, se
bild D 1.

Kontrollera axialspelet med hjalp av bladmatt och ett

nytt lock eller det gamla om det ej dr ndmnvirt slitet.

Spelet skall vara 0, 02 - 0, 10 mm, se bild D 8. Ar buss-
ningar eller axel forslitna byts de mot nya. Observera

att drivaxeln med kugghjul byts som en enhet, |

De nya bussningarna brotschas efter ipressning med en
styrningsforsedd brotsch,

Bild D4 Oljefilter Tdtningsringarna vid dndarna pé tryckroret ar tillverka-
1. Packning (inoljas) 2. Filter de av speciellt gummi med noggranna toleranser. An-
viand endast original reservdelar. Tryckroret maste klim-= 1
Oljefiltret (bild D 4) 4r tillsammans med insats och mas in i sitt ratta lige forst i oljepumpen, direfter ol-
overstromningsventil som en enhet fastskruvad pa en jepump och ror tillsammans mot blocket, Pumpens an-
nippel i blocket. slutningsflans skall ligga plant mot blocket fore fast-
Byte gores var 100:e driftstimme, varvid det gamla dragning. Gummiringarna kan fére montering pa roret
filtret kasseras, Vid ny eller nyrenoverad motor skall bestrykas med sipvatten varigenom roret littare bring-
filtret bytas forsta gangen efter 20 tim. as i ldge. Sla eventuellt litt pd roret med en mjuk
klubba.

1. Demontera det gamla filtret med hjilp av ett verk=-
tyg, enligt bild D5.

2. Styk olja pa det nya filtrets gummipackning (1,
bild D4) och se till att anliggningsytan for oljefilt-
ret dr fri frdn smuts. Packningen glider genom olje-
bestrykningen bdttre mot tdtningsytan., Skruva pa
filtret for hand tills det just berdr tatningsytan,

3. Skruva at oljefiltret ytterligare ett halvt varv for
hand. Verktyget skall ej anvdndas vid montering.
Starta motorn och kontrollera att oljetryckslampan
slocknar samt att skarven dr tit. Efterfyll olja om

: sa behovs,
E

Bild D 6. Oljepump

1. Pumphus 3. Kugghjul
P, 2. Fjader for redu= 4. Ventilkula
Bild D5 Verktyg for demontering av oljefilter cerventil 5. Hal for oljeror




Bild D9, Fordelardrevets lige
A = ca 35°

Montering av ol jepump

D4 kolv nummer 1 star pa ¢vre dodpunkt och for tdnd-
ning, monteras drevet for oljepump och fordelare. Den

Bild D 7. Mitning av kuggflankspel lilla delen vid sparet vindes snett uppat-bakat och spa-
ret stdlles i ca 350 vinkel mot motorns lingdaxel, se

'I ' A, bild D9. Se till att axeln gdr ner i sitt spar i pump-
i axeln,
| | Oljekanaler Obs. D& transmissiondrevens markning star mitt for
| I varandra ir kolv nummer 4 (nummer 6 {6r 6-cyl. mo-
[ For att undvika skador pé lager, lagertappar och ovriga tor) i ovre dodpunkt, tandldge.

delar skall alla oljekanaler rengdras synnerligen om-=
l sorgsfullt.
| OLJEKYLARE

Oljekylaren som &r kombinerad med ett oljefilter (se
bild D 3) skall ses over med avseende pd igenslamning
och lickage. Demontera filtret samt skruva isdr olje=
kylaren. Rengé¢r noggrant delarna,speciellt tuberna. Om
anledning finns att provirycka oljekylaren skall detta
goras med fotogen. Vattensidan skall provtryckas med
max. 1 ]2{g/:t::sr1'12 och oljesidan med max. 10 kg/cm?.
Kylaren tdmmes pa vatska efter proviryckningen. An=

vind nya O-ringen vid hopsittning och montering. Ar
centrumskruven utford i méssing skall den bytas till ny
i rostfritt material, Se reservdelskatalog. All dtdrag-
ning skall ske med momentnyckel. Atdragningsmoment,
se "Specifikationer". Montera nytt oljefilter, se "Byte
av oljefilter"”.

Montering av ol jesump

Montera oljesumpen tillsammans med ny packning,.

| Bild D 8. Maitning av axialspel
|
| Drag fast avtappningsproppen.
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E. HOPSATTNING OCH ILYFTNING AV MOTOR

Vid hopsdttning och montering av de kompletta enhe-
terna cylinderlock och cylinderblock hédnvisas till res-
pektive renoveringsavsnitt, dar fullstindiga anvisning-
ar finns fOr savédl renovering som hopsidttning samt at-
foljande kontroller och justeringar.

Innan motorn lyfts pa plats i baten skall avgasslangen
med slangklimmor trds pa utgdende avgasledningen.
Kontrollera att avgasslangen dr fullstdndigt fri fran ska-
dor. Vid minsta spar av skada skall den bytas mot ny.

llyftning av motor med béaten kvar i sjon

1. Lyft motorn i dess lyftdgla (6=cyl. motor 2 st) och
sank ner den i baten. Har motorn tidigare lossats
fran svanghjulskdpan skall motorn sdnkas till ritt
niva sa att vevaxelns centrum sammanfaller med
drivaxelns centrum i svinghjulskapan,

2. Skjut in motorn mot svdnghjulskapan samtidigt som
splinesaxeln i svanghjulskdpan trds in i vibrations-
ddmparen.

3. Tréd pa avgasslangen Over avgasledningen samtvrid
motorns vevaxelremskiva sd att splinesfoérbandet gar

i ingrepp.
4. Drag ihop motor och svidnghjulskdpa med skruvarna
samtidigt som startmotorn monteras.

5. Anslut motorn till frimre motorupphidngningen da
sadan dr monterad.

6. Justera avgasslangens ldge samt anslut kylvattenled-
ningen och drag samtliga slangklammor.

7. Koppla ihop elsystemets kabelstockar samt anslut
ovriga el. ledningar till motorn. Kontrollera att bat-
teriet dr fulladdat samt anslut batterikablarna,

OBS! Forvixla ej kablarna, Negativ polbult skall
anslutas till jordad kabel pa motorn. Fetta in kabel-~
skorna med polfett efter fastdragningen.

8. Anslut reglagekabeln samt brinsleledningen till mo-
torn. Anvénd gingtape som tédtning pd brinsleled-
ningens anslutningar,

9. Pumpa fram brdnsle med hjilp av handpumpen till
férgasaren samt kontrollera noga att det med abso-
lut sakerhet ej finns ndgot lickage i ledningar och
anslutningar samt kranar.

10. Kontrollera att nytt oljefilter 4&r monterat samt fyll

pa olja pa motorn. Anvind endast Multigrade olja
kvalitet service MS och viskositet SAE-10W /30 el-
ler -20W /40,

11. Provkor motorn sedan samtliga kontrolldtgirder ut-

forts under rubrik "Provkorning"”.

llyftning av motor med bé&ten pé& land

Sank ner motorn till rdtt niva i biten samt for insving-
hjulskdpans hals i skdlden samtidigt som avgasslangen
mellan motorns avgasrdr och utgdende avgasroret monr
teras. OBS. Har motorn ej frimre gummiupphidngning
skall stodgummikudden monteras i skolden innan mo-=-
torn sdnks ner. Rikta upp motorn och drag fast den till
skolden med klamringen. Drag skruvarna till ratt t-
dragningsmoment med momentnyckel i diagonal ord-
ningsféljd. Atdragningsmoment, se "Specifikationer".
Montera utombordsdrevet. (Se separat verkstadshandbok
for resp. utombordsdrev. )

Atgdrda punkterna 6 till 11 under rubrik "Ilyfting av
motor med baten i sjon".
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F BRANSLESYSTEM

BESKRIVNING

FORGASARE

Foljande motorer dr utrustade med Zenith Stromberg
horisontalforgasare:

AQ105 (en 150 CD), AQ130 A och B (tva 175 CDSE)
och AQ165A (tre 175 CDSE).,

Solex fallférgasare typ 44 PAI dr monterad pa f6ljande
motorer:

AQ115 A (en forgasare), AQ130 C (tva forgasare)

och AQ170 A (tre forgasare).

Fallforgasaren har fasta munstycken sdsom huvudmun-
s'tycke, tomgangsmunstycke, accelerationsmunstycke
samt emulsionsmunstycke.

Forgasaren ar forsedd med accelerationspump vilken
dven anvindes som starthjdlp vid kall vdderlek. For-

gasaren saknar annan kallstartanordning.

Flottorhuset som ingdr i forgasarhuset har invandig
ventilation vilket eliminerar eventuell utvéndig
bréansleflodning.

Horisontalforgasarna har ett enda munstycke vilket ar

justerbart, En konisk brédnslendl dr fastsatt i vakuumkol-

&

ven vars lige i hojdled bestimins av det vakuum som
rader for tillfallet,

Forgasarna dr forsedda med kallstartanordning .
Stromberg 150 CD har en speciellt utformad chock-
axel som dd chockhivarmen kopplas in vrider sig
samtidigt som den lyfter vakuumkolven vilket ger
okad brianslemingd.

Stromberg 175 CD har en speciell kallstartanordning
som vid inkoppling ger ett extra tillskott av brinsle
genom kalibrerade hal. Se bild F17,

BRANSLEPIJMP

Bramslepumpen dr av membrantyp och drivs av en kam
pd kamaxeln. Nir vipparmen i pumpen trycks upp av
kammen dras membranet nedat och brinsle sugs fram
till branslepumpen. DA vipparmen gir tillbaka trycks
membranet uppét av en fjdder och brinsle trycks fram
till flottérhuset. Néir nivan i flottdrhuset dr tillrdckligt
hog stdngs flottdrventilen,

REPARATIONSANVISNINGAR

EORGASARE, ZENITH STROMBERG

Demontering

1. Rengor forgasaren, demontera insugningsljuddam=
paren (AQ130, AQ165) samt demontera flamdam-
pare och droppskal.

9. Lossa brinsleledningen och varvtalskabeln fran for-

gasaren,

3. Lossa muttrarna som hdller fast forgasaren samt lyft

ay forgasaren. Tiack over hdlen i insugningsroretsa
att inga frimmande forem3il kommer in i motorn,

|sdrtagning

1. Mirk upp vakuumkammarlockets lidge pa forgasar~

huset. Skruva ur proppen med ddmpkolven, Lossa
de fyra skruvarna samt lyft av locket och fjadern.

samt lossa brinslenidl och membran, Se bild F 6.

3. Drag bort volymskruvens lisklamma, Demontera

darefter flottérhuset. P& Stromberg 150 CD kan flot-

toren demonteras sedan dess upphéngningsaxel dra=
gits ut i sidled och pd Stromberg 170 CDSE pressas
axeln med flottor rakt ner ur dess fjaderhallare.

4. Skruva ur munstyckshdllaren (8) med volymskruv

(10), munstycke (7), fjdder (6), styrning (4) och
brickor (3 och 8), Se bild F1,

5, Skruva ur ﬂottﬁrv?ntilen med bricka.

6. Demontera kallstartanordningen (175 CDSE)
22

Lyft ur vakuumkolven med brinslendl och membran.

Bild F1 Flottorhus isdrtaget

1. Flottdorhus 5. Bricka 9, O-ring

2. Flottor 6. Fjdder 10. Volymskruv
3. Bricka 7. Munstycke 11, O-ring

4, Styrning 8. Munstyckshallare




Rengoring

Rengor forgasarens samtliga delar med undantag av
membranet i kristallolja eller sprit, Membranet skall
rengoras i fotogen eller liknande, Blas ren forgasarens
samtliga detaljer med tryckluft,

Inspektion

Kontrollera att membranet inte ar trasigt eller i Gvrigt
ar deformerat, Vid montering av nytt membran se
" Hopséattning av forgasare. "
Kontrollera att branslendlen &r rak och i dvrigt o=
skadad. Brinslendlen monteras enligt "Hopsattning

\ av forgasare". Bild F 3 Membranets lige i forgasarhuset
Kontrollera att kallstartanordningen (175 CDSE) ar _
felfri, att tdtningsytorna &r rena samt att inte de got vid montering av locket. Montera fjader och

kalibrerade hdlen ir igensatta. Kontrollera att alla vakuumkammarlocket enligt uppmarkningen som
gjorts vid demonteringen, Drag fast locket med

skruvarna i diagonal ordningsfoljd.,

tatningsytor pa forgasaren i dvrigt dr oskadade samt
att sitet for membranet och O-ringen 4r oskadade.

4. Montera ny O-ring pd volymskruvens hals samt

Hopstittning skruva in volymskruven helt i munstyckshéllaren.
Trdd pa fjadern pd munstycket samt montera
1. Vid montering av nytt membran skall klacken e bricka, O=-ring, styrning och ldttmetallbrickan i
pa membranets innerdiameter placeras i mot- namnd ordning. Placera det kompletta munstyc-
= svarande urtag i tatningsytan pa vakuumkolven. ket i1 munstyckshdllaren samt skruva fast'denna i
Montera kldmbrickan for membranet. Kontrollera forgasarhuset. Lyft upp vakuumkolven i‘topplidge
vid hopdragningen att membranet inte rubbas ur under fastdragningen. Lt sedan vakuumkolven
sitt ldage falla tillbaka. Bottnar den ej av sig sjdlv, justera

1 5 enligt "Centrering av munstycke", -
2. Da ny brinslendl monteras skall ndl med samma 5 5 4

bokstavsbeteckning monteras. Bridnslendlen skall 5. Montera flottérventilen med bricka, |
monteras sd att dvergdngen mellan koniska ndlen 6. Montera flottbren. . '
och cylindriska delen 11gger i plan mied yaiinm: 7. Kontrollera flottornivan, se "Kontroll av flottér-
kolvens undersida. Se A Bild F4, S
: nivan".
3. Montera vakuumkolven med membran i forgasar- 8. Montera ny packning mellan férgasarhus och flot= :

huset. OBS. Klacken pd membranets ytterdiame-

ter skall passas in i motsvarande urtag i tdtnings=- sd 1angt att det just fir kontakt med O-ringen
= yian i fﬁ}rgasa}rhuset. Da V&E{uumkolven kommer i Drag dérefter skruvarna diagonalt for att erhdlla
gm, bottenldge sticker brinslendlen ut under flottérhus= en sa jimn sammandragning som mojligt, Trid
planet. For att skydda ndlen bor kolven lyftas na- péd volymskruvens ldsklamma.,

torhus. Trédd pa flottérhuset pa munstyckshdllaren

Bild F2 Membran i vakuumkolv

T

R




g ——

U i —— R e T

Montera kallstartanordningen (175 CDSE). Har
skivan med de kalibrerade halen varit demonte-
rad skall den vid montering vandas sa att halen
kommer ndrmast hdvarmens kamskiva.,

Kontroll av flottornivéa

Kontroll av flottornivan skall ske med fﬁrgasaren de
monterad fran motorn.

E

Demontera flottérhuset. Var forsiktig vid demon-
teringen sd att inte packning och O-ring skadas.

vind forgasaren upp och ned och kontrollera att

flottoren stéinge; flo¥torventilen samt att flottor-

ventilen inte kirvar,

Kontrollera métten "A" och "B" bild F5,

Métten méts mellan forgasarhusplanet och hogsta

resp. ldgsta punkt pd flottdren. Tryck ej pa flot-

toren vid matning, Matten "A" resp, "B" dr angiv-

4. nai "Specifikationer".

1.

i
o e

Ar méttet inte korrekt kan justering ske genom
att bdja den tunga som ligger an mot flottor=
ventilen,

Kontrollera att packning och O-ring dr oskadade.,
.Vid minsta antydning till skada skall dessa bytas,
Montera flottérhuset.

Centrering av munstycke

Lyft upp vakuumkolven i toppldge. Justera
volymskruven sd att munstyckets mynning
kommer i plan med bryggan i forgasarhalsen,

Lossa munstyckshallaren ca ett varv. Slapp

ner vakuumkolven., Om denna ej triffar bryg=

gan med en lidtt sméll 4r munstycket ej ritt cen-
trerat i forhdllande tillbrdnslendlen, Centrera mun-
stycket genom att lyfta upp och sldppa vakuum-
kolven nagra ganger sd att munstycket intar ratt
lage och kolven gar latt hela viagen. Kolvenskall
traffa bryggan med en ldtt sméll,

Bild F5 Kontroll av flottorniva

Borja att sakta dra it munstyckshdllaren sam-=
tidigt som vakuumkolven skall lyftas och slédp=
pas for att centreringen ej skall rubbas, Dra At
munstyckshdllaren helt. Kontrollera att ingen
kdrvning férekommer.

Montering av forgasare

Ta bort skydden for halen i insugningsroret. Gor rent
planet for forgasaren samt montera den med ny pack-
ning mellan insugningsror och forgasarplan. Dd mer dn
en forgasare forekommer skall mellanaxel mellan for-
gasarnas trottelaxlar monteras samtidigt.

Installning av forgasare

Vid instdllning och synkronisering av foérgasare bor in-
sugningsljudddmpare och flamdampare vara demontera-
de.

1-

Justera in munstyckets hojdlage sd att dess myn-
ning precis kommer i kontakt med vakuum-
kolvens undersida. Om ingen mdojlighet finns
att se ndr munstycket kommer i kontakt med
vakuumkolven ir det mojligt att sticka ned en
tunn tr!“_fi}i:)inne i ddmpcylindemn och kinna efter
ndr munstycket borjar lyfta vakuumkolven.

BildF6 Overdel isirtagen

Fjiader 9., Skruv 9, Léasskruv,
Vakuum= 6. Bricka brinslenal
kammare T Membram 10, Brinslenal
Skruv 8. Vakuum= 11. Mellandel
Dampkolv kolv

[




Bild F7 Kallstartanordningen

A = Urkopplad B = Inkopplad
1. Fran flottor= 3. Ventilskiva

kammare 4, Kanalskiva
2. Till forgasarhals o, Hus

Kontrollera centreringen av munstycket.
Se "Centrering av munstycke".

Skruva ut (ned) volymskruven pa forgasaren
exakt 2 1/2 varv for AQ105, 1 1/4 varv for .
AQ130 och 3 varv for AQ1695.

Kontrollera att oljenivan star ca 6 mm under
kanten pa centrumspindeln i férgasarens damp-
cylinder. Fyll vid behov pd med samma olja
som anvéands till motorn,

Synkronisering av forgasare

Vid synkronisering av forgasarna skall varvtalskabeln
vara lossad fran forgasarhdvarmen (4 bild F 8).

1,

Skruva tillbaka samtliga snabbtomgédngsskruvar

sd att spel uppstar mellan skruvarna och kammar- D4
na pa kallstarthivarmarna, Justera darefter tom-
gingsskruvarna (5 bild F8) sd att de precis be-
ror spjallhidvarmens klack dock utan att forand=
ra liget pd denna, |

Skruva ner tomgangsskruven exakt 2 1/2 varv
for AQ105 och AQ130 samt 1 3/4 varv fﬁr AQ

165. i

Justera snabbtomgﬁngsskm}gn pd AQ130 sd att 1,
1 min spel erhdlles mellan skruven och kall=
starthdvarmens kam, P4 AQ165 skall speletfor .

frimre o¢h mellersta forgasaren justerastill 1

mm och for den framre till 0,5 mm spel,

Bild F8 Forgasare 175 CDSE

1, Spjdllhdvarm 5, Tomgangs=

2. Klammutter for skruv
havarm 6. Tapp

3., Hivarm 7. Mellanaxel

4, Forgasarhdvarm

Justera mellanaxelns hivarmar enl, foljande:

AQ130, Stdll hivarmarna (3 bild -F8) i ett sd~
dant lige att tapparnas (6) underkanter samti=
digt paverkar spjallhdvarmarna (1) for bada for=
gasarna samt las dem i detta ldge.

AQ165, Stdll hdavarmarna (3 bild F8) mellan
mittre och bakre forgasaren sa att tapparnas (6)
underkanter samtidigt paverkar bada forgasarna
samt 14s dem, Koppla darefter in kallstarthdv=-
armen pa mittre forgasaren, Las hdvarmarna
(3) mellan mittre och framre forgasaren sd att
ett totalt spel pd 0,5 mm erhdlles mellan un=
derkanten pa hidvarmarnas tappar (6) och utta-=
get i spjallhdvarmarna, Kontrollera darefteryvid
inkoppling av mittre forgasarens kallstarthdvarm,
att framre forgasaren ej paverkas,

Kontrollera att mellanaxeln (7) har ett axiellt
spel av ca 1 mm,

Anslut reglagekabelns tarning till forgasarhdv=-
armen (4) sa att tapparna (6) pa4 mellanaxelns

(bakre mellanaxeln, AQ165) hdvarmar (3) kome
mer att ligga mitt i gapet pd spjallaxelns hav-
armar (1), OBS! Detta glapp madste finnas for
att kallstarthdvarmarna skall kunna inkopplas,

Varmkor motorn och finjustera tomgangsvarv=
talet till det i "Specifikationer" angivna, Jus=
tera tomgdngsskruvarna lika, Vid ojdimn gang
kan volymskruvarna justeras maximalt 1/2varv
5t vardera hillet,

#
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_FORGASARE, SOLEX 44 PAI

Demontering.

1. Rengor forgasaren, demontera insugningsljuddam-
paren (AQ170), flamdamparlock samt flamdam-

paren. :

2 Lossa brinsleledningen och varvtalskabeln fran
forgasaren.

3. Lossa muttrarna som haller fast forgasaren samt

lyft av denna. Téck dver hédlen i insugningsroret
s& att inga frimmande foremdl kommer in i mo-=
tOoril.

|sdrtagning av forgasare

I Lossa de fyra skruvamna (en pad undersidan) for det
6vre forgasarhusplanet samt lyft av detta.

2 Skruva ur flottdrventilen med bricka.

3. Pressa loss linkstdngen for accelerationspumpen
frdn spjallhdvarmen.

4, Demontera spjillhuset fran forgasarhuset.

9. Demontera accelerationspumpeil.

6. Demontera flottoren genom att lossa skruven pa
flottorhusets utsida. Skruven utgor axel for flot=
toren.

e Demontera samtliga munstycken (emulsions=ac=
celerations-huvud= och tomgangsmunstycke)samt
backventilen for flottérhuset.

8. Luftkonan kan demonteras sedan dess lasskruv pa
forgasarhusets utsida lossats.

Rengdring .
Se anvisningar for Zenith Stromberg.

Inspektion

Kontrollera att membranet for accelerationspumpen in-
te 4r trasigt, samt att de kalibrerade hélen i munstycke-
na dr oppna. OBS. Forsok aldrig att rensa ett hal med
staltrdd el. dyl. Kontrollera flottérventilen. Anvand
tryckluft for renblsning av saval munstycke som ovriga
kanaler i forgasarhuset, Kontrollera att alla tiatningsy=
tor ir rena. Kontrollvdg vid behov att flottoren vager

Ty 3 gr.

Hopsdttning av forgasare .

13 Montera luftkonan med beteckningen "Solex 44~

31" viand uppét. Se till att konan kommer attvi-=
_ la mot stoppklacken i forgasarhuset.

2. Montera samtliga munstycken. Anvédnd vid behov
nya packningar,

3. Montera flottoren i flottdrhuset.

4, Montera accelerationspumpens membran sa att
dess styrtapp vindes mot locket. Fjddern skall

r
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placeras mellan membran och forgasarhus. Mon=
tera locket med hivarmen vind nedat,
Kontrollera att spjdllskivan i spjdllhuset intar
exakt vertikallige d3 spjdllhdvarmen vrides till
fullgaslige. Om inte, justera med stoppskruven
pa spjdllhdvarmen. Montera sp jallhuset. Anvind
vid behov ny packning.

Montera flottorventilen med bricka (1lmm tjock),
Montera det ovre forgasarplanet. Anvédnd vid be~
hov ny packning.

Pressa fast lankstdngen for accelerationspumpen.

Montering av forgasare

Avligsna skyddet over hdlet pa insugningsroret
samt gor rent planet.

Kontrollera att forgasarens anliggningsplan mot
insugningsroret ar plant. Planfila vid behov.
Anvind ny packning mellan fﬁrgasare och insug=
ningsror. Drag fast forgasaren.

Montera brinsleledningen (vid behov nya koppar-
brickor) och varvtalskabeln.

Montera flamdédmpare samt insugningsljudddmpa-
re dd sadan forekommer.

Kontroll av flottornivé

I de fall d& flottornivan misstinks vara felaktig, skall
flottoren bytas. Kontrollera samtidigt att flottorventi=
len stdnger och inte karvar.

Instdllning och synkronisering av férgasare,

AQ130C, AQ170A.

vid instdllning och synkronisering av forgasare bor in=
sugningsljuddamparen (AQ170A) samt varvtalskabeln
vara demonterade.

{18

AQ130C: Lossa klammuttern for en av hdvarmar-
na (2) bild F1(Q,

AQ170: Lossa klammuttern for en av havarmarna
(2) pé framre och bakre mellanaxeln.

Skruva tillbaka (upp) samtliga tomgangsskruvar
(3) sd langt att tomgangsskruven precis ligger an
(dock utan att trycka) pd forgasarhusets klack,
Skruva direfter in samtliga tomgangsskruvar (3)
exakt 3/4 varv,

AQ130C: Justera och 13s havarmen (2) i en sadan
position att bada spjallhdvarmarna (4) paverkas
samtidigt,

AQ170A: Justera och 13s hdvarmen (2) pa framre
mellanaxeln i en sddan position att bada spjall=
hivarmarna (4) paverkas samtidigt.

AQ130C: Justera tirningens lige pé reglagekabeln
s4, att tapparna (7) pd hivarmarna (2) kommer

=




mitt i gapet pa spjdllhdvarmarna (4) da tdrning-
en ansluts till reglagehdvarmen, Anslut tdrning=-

en samt las den,
AQ170: Anslut tarningen till reglagehidvarmen pa

fraimre mellanaxeln enl, AQ130C, Hirefter skall
hivarmarna (2) mellan bakre och mellersta for=-
gasarna justeras sa att ett litet glapp finns mellan
hdavarmarna och tapparna (se 5, 7).

o, Skruva in luftskruven (6) helt samt skruva direfter
ut den 1 1/4 varv,

6. AQI170A: Montera insugningsljudddmparen,

7. Starta motorn och varmkor till normal driftstem-
peratur,

8. Kontrollera att motorns tomgangsvarv dverens=
stammer med det i "Specifikationer” angivna,
Vid behov, justera tomgdngsskruvarna (3) exakt
lika mycket pa varje forgasare,

Instdlining av tomgang, AQ115

1. Kontrollera dd mandverspaken stdr i neutrallige
att den fjaderbelastade tdrningen har en fjider-
spanning av ca 2 mm (se A, bild F9). Vid juste=-
ring, lossa lasmuttern under fjaderhylsan och skru=
va hylsan pa reglagekabelns ginga till ritt métt,

2. Varmkor motorn samt kontrollera att tomgéngs=
varvtalet overensstaimmer med det i "Specifika-

tioner" angivna. Justeravid behov tomgangsskru-
ven (1, bild F9), Om motorn gar orent, justera
luftskruven (2) tills ren gdng erhalls, Luftskruvens
grundinstdllning &r ca 2 varv utskruvad frin bot-
tenlidge.

Bild F9 Enkelforgasare Solex (AQ115A)

-
R o o
‘:-%ﬁ. i
o - o |.-' oy
SR e . 27

ﬂlml_n__— -

.
P

1




|
|
!.

BRANSLEPUMP

Isdrtagning

1e

Mairk upp overdel och underdel, Skruva loss dver-
del fran underdel,

Skruva bort hdvarmsaxeln (2 Bild F11). Drag ut
hivarmen (4) och fjddern (3).

Tag bort membranet (13) med fjider (14) styrning
(15) och gummitdtning (16). Fjiddern kan demonte-
ras sedan gummitdtningen krdngts dver nylonbric-
kan,

Lossa skruven pa undersidan av overdelen, tagbort
stopparmen och bladfjadern (12), Utloppsventilen
kan ej demonteras.

Kontrollera detaljerna betrdffande slitage,

Hopsdttning

1-

O,

6.

Montera bladfjadern och stopparmen. Drag skruver,
dock ej hardare &dn att bladfjddern ligger vdl an mot
pumphuset,

Montera fjdder (14) och styrning (15). Kring pa
gummititningen (16) med flidnsen indt styrningen,

Montera membranenheten i pumpens underdel, Tryck
nedat sd att gummipackningen kommer i ritt lige.

Tryck ned membranet, for in hdvarmen (4) och se
till att hdvarmen kommer i réatt forhdllande till
membranstangen., Montera hdvarmsaxeln (2), fja-

~derhdllare och fjader (3).

Montera overdel enligt mirkning och dra fast den-
na,

Montera sil och lock.

Prova pumpen. Se vid montering till att hdvarmen kom-
mer i rdtt ldge ovanpa sin kam,
Bransletryck, se "Specifikationer”.

28
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Bild F11 Brédnslepump

Nedre pumphus
Hdvarmsaxel
Returfjader
Havarm

Utlopp
Utloppsventil
Membran

Huva (luftklocka)
Sil

10,
11,
12,
13.
14,
19,
16.
1Ts

Inlopp w’
Plugg

Inloppsventil (Bladfjidder)
Membran

Membranfjider

Styrning

Gummitdtning

Handpump




G. KYLSYSTEM :

BESKRIVNING

1

M
L

5 6 4 !

Bild G1 4-cyl, motor Kylvattencirkulationen Bild G2 6-cyl, motor _::;'
1 Kylvattenavlopp 1 4, Sjovattenpump

avgasrorkrok . Oljekylare 'Ef{;

2. Termostat (Oppen)
3. Fordelningshus

Motorn dr sjovattenkyld och foérsedd med termostat for
reglering av motortemperaturen. Kylvattencirkulatio-
nen ombesorjes av en sjovattenpump monterad pa trans-
missionskdpan. Pumpen drivs via en gummimedbring=-
are av kamaxelns kugghjul. Pumphjulet ar tillverkat
av neoprengummi och arbetar mot en kam. Den 6-cy-
lindriga motorn &dr dessutom utrustad med en cirkula-
tionspump. Avgasrorets kylmantel adr delad i tvd kana-
ler, Den ena halvan star i direkt forbindelse med mo-
torblockets kylkanaler och hjdlper dédrvid till att snabbt
vdrma upp motorn innan termostaten har dppnat.

Sjovattenpumpen suger kylvatten fran sjon genom vat-

REPARATIONSANVISNINGAR

CIRKULATIONSPUMP 6-CYL. MOTOR

Isdrtagning och kontroll

I, Skruva loss pumpen frdn motorblocket.

2. Drag av navet for remskivan med avdragare SVO
2462 samt drag ur 1dstriden.

3. Placera pumpen i en press, Pressa ur axel, lager
och skovelhjul med dorn det, nr 884347, Se bild
G3.

4,  Inspektera skovelhjul och lager., Ar lagret slitet
och kinns glappt eller om det hugger kasseras
axel och lager (lager, axel och avkastare dr €]
isdrtagbart. ) Om lagret dr anvdndbart skall det
ej virmas eller tvittas i vitska emedan smorj=
medlet i detsamma da forstores. Tatningsring
och skovelns slitring bytes alltid. D4 axel och
skovelhjul skall skiljas dt tryckes tdatningsringen
ned och pressbrickan SVO 2429 skjutes in under
skovelhjulet, Pressa direfter ut axeln med dorn

SVO 2266.

9 |
6 Vattenkylt avgasror ',
Te Cirkulationspump |
tenintaget pd utombordsdrevet 250 samt genom det se-
parat monterade vattenintaget pa drev 100. Vattnet
trycks dédrefter genom oljekylaren och avgasrérets kyl-
mantel till fordelningshuset samt har darefter mojlig-
het till tva vdgar. Nir termostaten dr stangd (kall mo-
tor) forhindras genomstromning av kylvattnet vilket i-
stdallet trycks ut till avgasrorkroken och blandas med
motorns avgaser. Kylvatinet i motorns kylkanaler upp-
varms hdrigenom snabbt varvid termostaten, som styr
kylvattencirkulationen, oppnar och tvingar kylvattnet
att passera motorns kylkanaler innan det avgar i avgas-
rorkroken,

Bild G3 Demontering av axel och skovelhjul
1. Lastrdd
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Hopstttning av cirkulationspump

Kontrollera noga fore hopsittningen att delarna dr fel-
fria.

1. Pressa med det. nr 884347 ned axeln med lager ihu~
set si 1angt att lastrdden kan stickas in i sitt spar. Satt
i lastraden.

9. Montera titningsringen med dorn SVO 2430, Be-

stryk kolbrickans anliggningsyta mot skovelhjulets slit=
ning med molybdendisulfid uppslammat i motorolja

SAE 30, Molybdendisulﬁden skall vara helt torr innan
monteringen.

3. Observera att slitringen for skovelhjulet sitter ratt
if i sitt lige samt pressa pa skovelhjulet med dorn SVO

| 2966 si langt att hjulet ligger jamnt med eller ned till
0,4 mm under pumphusets plan. Nederdndan av axeln
skall vila mot ett mothall. Se bild G4.

4, Vind pumpen. Anbringa ett mothall under axeldan-
dan i skovelhjulets hal och pressa pd navet med dorn
SVO 2266. Anvind som mothill ex. avdragare SVO
0462 med centrumskruven inskruvad, sd att den stoder
mot axeln. Pressa forsiktigt sd langt att mattet mellan
ytan for remskivan och pumphusets plan blir 1204 0, 2
M.

5. Kontrollera att pumpen kan vridas runt for hand
utan for stort motstdnd och att inga hugg forekommaer.

Montering av cirkulationspump

Se vid montering till att titningsringarna pa pumpens
ovansida ir felfria och kommer i ratt lage. Tryck in
| vattenroret noga vid fastsittningen. Pressa dessutom
__.__pump'éﬁ uppit mot cylinderlockets forlingning under
I"_j;.fi-fla'sf'skruvningcn, s att tdtningen mellan pump och

L 'Efzf"lﬁﬁz'%?linderluck blir fullgod.

il SVO 2266 | @ ﬂ
o

Bild G4 Montering av skovelhjul
A=0 till 0,4 mm
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SJOVATTENPUMP

1. Demontera locket fran sjovattenpumpen. Se upp
med eventuellt vattenintrdng, Ar pumpens tatnings-
ringar skadade eller medbringaren brusten (kontrol=
leras genom att vrida pumphjulet) skall pumpen de-
monteras frdn motorn och skadade delar bytas. An=
vind ny O-ring mellan pump och transmissionska-
pa d& pumpen monteras. OBS. Pumpen skall vin-
das s& att draneringshdlet kommer nedat.

9. Ar pumphjulet skadat demonteras detta enligt f6lj-
ande:
Bind med hjdlp av tvd skruvmejslar ut pumphjulet
halvvigs ur huset. OBS. Liagg skydd under skruv-
mejslarna sd att huset ej skadas,
4~-cyl, motor: Lossa skruven som héller pumphju-
let. Drag av pumphjulet fran axeln, gor rent pump=
huset, montera ett nytt pumphjul samt drag fast
detta med skruven.
6-cyl. motor: Drag av pumphjulet fran axeln.
OBS. Pumphjulet hills i lige med kilférband. Var
forsiktig sd att kilen ej ramlar bort. GOr rentpump=
huset och montera nytt pumphjul.

3. Tryck in pumphjul och axel i huset samt vrid pump-
~ hjulet tills axeln gér i ingrepp med medbringaren.
Montera locket med ny packning.

Bild G5 Demontering av pumphjul

TERMOSTAT

Termostaten kan demonteras sedan vattenfordelnings=
huset pa cylinderlockets framéinda tagits bort. Prova
termostaten med vatten som uppvarms, Termostaten
skall 6ppna och stinga enligt de virden som anges 1
"Specifikationer". Felaktig termostat kasseras. Anviand
ny packning vid montering.

OLJEKYLARE

Oljekylarens gavellock 4r demonterbara fOr rengoring
av vattenkanalerna, Se upp med vattenintrang (med
biten i sjon). Se dven under "Smorjsystem”,

F -




H. ELSYSTEM
BESKRIVNING

8

7 5 -

Bild H1 Elektrisk utrustning (6-cyl. motor)

1. Generator 4, Téandspole 6. Startmotor |
2. Tiandkablar 5, Forkopplingsmotstdnd 7. Sdkring |
3. Fordelare (6-cyl. motor) 8. Tandstift (1:a cyl.)

Det elektriska systemet som &r av batteritindningssys-
tem har 12 volts spdnning och dr konstruerat speciellt
for marint bruk. Téindsystemet bestar av foljande hu-
vuddelar: Tdndspole (med forkopplingsmotstdnd pa 6-
cyl. motor), fordelare, tdndkablar samt tdndsystem,
Laddningsstrommen ombesorjes av en vixelstromsgene-
rator pa samtliga motorutfoérande utom AQ105 och AQ

115 som har en strom och spinningsreglerad likstroms-
generator, Startmotorn dr en 4=polig seriemotor for=
sedd med ett forskjutbart drev vilket inkopplas med
hjalp av en elektromagnet, For att undvika skador pa
elsystemet genom Overbelastning finns en litt dtkom-
lig huvudsdkring med palindad sikringstrdd i reserv,

I

kapitel "GENERATOR ".

Varning

Bryt aldrig stromkretsen mellan vixelstrémsgeneratorn och batteriet d& motorn gar. =2 : -'
Laddningsregulatorns dioder kommer dirvid omedelbart att férstéras. ]

Huvudstrombrytaren far ej kopplas ifran forrin motorn stir stilla. Se vidare under

REPARATIONSANVISNINGAR

STARTMOTOR

Byte av elborstar

Vid byte av elborstar demonteras startmotorn och isir-
tages. Borstarna lodes loss frdn respektive infistning i
borsthallare och faltlindning. Fastlodning av nya bors-
tar skall ske snabbt och med tillricklig virme. Lodtenn
far inte rinna ner i borstledningarna di detta hindrar el-
borstarnas rorelse i borsthdallarna och kan minska borst-
fjadertrycket.

Elborstar kortare dn 14 mm utbytes mot nya.

Demontering och isdrtagning

1.  Lossa batterikablarna fran batteriet,

2. Lossa ledningarna fran startmotorn, 111
3. Tag bort skruvarna som haller startmotorn vid sving-

hjulskdpan och lyft bord den. ;|

4. Lossa kdpan 6ver frimre axelindan, |

6. Lyft bort lasbrickan och justerbrickorna. !i

6. Demontera de tva skruvarna som héller kommuta-

torlagerskdlden och tag bort lagerskolden, |

7. Lyft upp el-borstarna ur borsthallarna. |

8. Tag bort borstbryggan fran rotoraxeln. |

OBS! Brickorna enligt bild H2. I

D4 borstbryggan lyfts bort f6ljer minusbors- ‘[

tarna med, men plusborstarna blir kvar i i\l

fédltlindningen. i
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Bild H2 Startmotor med demonterad borstbrygga

1. Stalbricka 2. Fiberbricka

Hopsdttning och montering

1.
2,
3.

4,

OGTJG‘J‘-’.‘J'I

Montera brickorna pé rotoraxeln enligt bild H2.
satt borstbryggan pa plats. Montera el-borstarna.
Montera kommutatorlagerskolden. Skruva ihop
startmotorn med de tva genomgdende skruvarna,
Sitt pa justerbrickor och lasbricka pd axelandan.
Kontrollera rotorns axialspel. Vid behov justera
antalet brickor tills spelet dverensstimmer med
virdena i specifikationen.

Skruva fast den lilla kdpan dver axeldndan.

Lyft startmotorn pd plats och drag fast den.
Anslut el-ledningarna.

Sitt pd kabelskorna pa batteriet

FOR STORRE OVERSYN OCH REPARATION HANVISAS
TILL AUKTORISERAD SERVICEVERKSTAD.

GENERATOR

For att viaxelstromsgeneratorn med dess
regulator skall fungera klanderfritt dr
det ytterst viktigt att foljande instru-
tioner foljs:

i

32

Bryt aldrig stromkretsen mellan generator ochbat=
teri d& motorn gdr. Kortslutning uppstar omedel-
bart i laddningsregulatorn varvid denna fOrstOrs.

Huvudstrombrytare fir ej kopplas ifran forrdn mo-
torn star stilla,

Batteriets anslutningspoler far ej forvixlas., Pa re-
spektive pol dr instdmplat ett plus och ett minus=
tecken, Minuspolen skall alltid jordas till motor=
ns gods,

Anvind endast Volvo Penta dubbeldiodsats forlad-
dning av tva batterier med en generator.

Vid dubbelinstallation far de bada batterierna €]
skiftras medan ndgondera av motorerna dr i ging.

vid eventuéll start med reservbatteri skall t6ljan-
de goras:

Lit det ordinarie batteriet vara inkopplat. Anslut
reservbatteriet till ordinarie batteri med plus till
plus och minus till minus. Nédr motorn startat av=

lagsnas reservbatteriet men bryt absolut inte strom=

kretsen till det ordinarie batteriet.

Anvind ej snabbladdningsaggregat dd generatorn
ar ansluten till batteriet.

Lossa alltid bdda batterikablarna innan ndgor in-
grepp gors pd generatorutrustningen.

vid eventuell elsvetsning pa motor eller installa-
rionsdetaljer skall laddningsregulatorns ledning
lossas vid generatorn samt isoleras.

Kontrollera remspinningen och kabelanslutningar
regelbundet.

For beskrivning och skotsel av vaxelstromsgenerator

hianvisas till Publ, nr. 1814B.

Byte av elborstar i likstromsgenerator

vid byte av elborstar, se beskrivning for startmotor.
Vid storre oversyn och reparation hinvisas till auktori-

serad serviceverkstad.

FORDELARE

Byte av brytarkontakter

Byte av brytarkontakter kan ske i bt men bor ske med
losstagen fordelare hos auktoriserad serviceverkstad.

1'.

Demontera fordelararmen.

Demontera el-ledningen vid priméranslutningen.
Demontera skruven for brytarkontakterna och
lyft upp de gamla kontakterna.

smorj fordelaren med ndgra droppar motorolja i
drivaxelns smorijfilt (1, bild H3 ) under rotorn.
Fyll dven oljekoppen (3) under fordelaren med
ndgra droppar olja.

Montera de nya brytarkontakterna.

Montera el-ledningen vid priméranslutningen.
Kontrollera att brytarkontakterna ligger ratt i
hojdled samt att de ligger plant.

Planskrankning sker med skrdankverktyg, (t. €X.
Bosch EFAW 57 A), endast den fasta kontakten
far bojas. Tvitta brytarkontakterna med kemiskt

ren bensin.
Justera kontaktavstandet: Vrid motorn sa att full

brytning erhélles och kontrollera kontaktavstandet

(A), enligt "Specifikationer”. Justering av av=
stindet sker genom att den fasta kontakten(2)
vrides sedan 13sskruven for fdstplattan lossats,




————

|

Isdrtagning

Tag av fordelarlocket och vakuumslangen (AQ165).
Maérk upp fordelarens ldge i hallaren., Lossa hilla-

rens skruv samt lyft upp fordelaren.
Drag av fordelararmen.

Tag bort lasringen for dragstangen fran vakuumre-
gulatorn (vakuumregulator endast pa AQ 165).
Demontera vakuumregulatorn, 6 bild H4,

Mirk upp hur lasbyglarna for locket sitter samt de-
montera dem.

Koppla loss kabeln fran brytarkontakterna och de-
montera primdranslutningen, 16,

Lyft upp brytarplattan,

Koppla loss fjadrarna till centrifugalregulatorn samt
mark upp hur brytarkammen sitter i forhallande till
fordelaraxeln. Spédnn fast brytarkammen i ett skruv-
stycke med mjuka backar. S1a forsiktigt pd fordelar-
huset med en plastklubba tills ldsringen, 22, lossnat.
Tag bort fjdderringen, 13, och mark upp hur med-
bringaren, 14, sitter i forhdllande till fordelaraxeln.
S1a ut stiftet, 12, lyft av medbringaren och drag
upp fordelaraxeln,

Kontrollera att inga brickor kommer bort.
Demontera lasfjidrarna for centrifugalvikterna och

lyft upp vikterna.

Inspek tion av fordelarplatta

Kontakterna skall vara sldta och jimna pa kontakt-
ytorna. Fiargen pa kontakterna skall vara grd. Oxi-
derade eller branda kontakter bytes. Efter lingre
tids anvdandning kan brytarklacken vara forsliten
samtidigt som fjadern har mattats varfor kontakter-
na bor bytas om fordelaren av ndgon anledning ta-
ges isdr.

2. Kontaktplattan far ej glappa eller vara forsliten sa
att grader har uppstatt.

Fordelaraxel

1. Spelet mellan férdelaraxeln och brytarkammen bor
ej overstiga 0, 1 mm.

2. Kammarna pa brytarkammen far ej vara repiga el-
ler nedslitna d4 slutningsvinkeln hirigenom é&ndras.

3. Haélen i centrifugalregleringsvikterna far ej vara
ovala eller pa annat sitt deformerade.

4, Fjadrarna till vikterna far ej vara deformerade eller

skadade.

Fordelarhus

15

Spelet mellan fordelarhuset och axeln bor ej Over-
stiga 0, 2 mm. Vid for stort spel bytes bussningar
samt, om detta ej ir tillrdckligt, axel.

il | 1 a1 gl
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Bild H4 Fordelare

Fordelarlock
Fordelararm
Kontaktsats

Lasskruv for brytarkontakter

Smorjfilt
Vakuumregulator(aa/es)
Fordelarhus

Lasbygel for fordelarlock
Gummitéatning

. Fiberbricka
. Stalbricka
. Lasstifi

13.
14.
15
16.
17.
18.

19.
20.
21.
22.
23.
24,

Fidderring
Medbringare
Smérjkopp
Primdranslutning
Fordelaraxel
Cenirifugalregulatoryiki
Centrifugalregulatorfijdder
Brytarkam

Bricka

Lasring

Brytarplattia

Slapborste (kol)
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Bild H5 Montering av brytarkam

Hopsdttning

1.

2

Smorj fordelarens rorliga delar med Bosch smorj-
medel eller motsvarande,

Montera centrifugalvikterna samt ldsfjadrarna till
dem. Montera brytarkammen pa fordelaraxeln,
bild H5. Hakta pa fjadrarna till centrifugalregula~-
torn. Montera bricka och lasring for brytarkammen.
l.asringen tryckes pa plats med ldmplig hylsa., Mam-
tera smorjfilten.

Montera fordelaraxeln i fordelarhuset samt sitt pa
medbringaren pa fordelaraxeln. Se till att fiber-
brickorna kommer mot fordelarhuset. Montera stif-
tet i medbringaren och kontrollera axialspelet pa
fordelaraxeln. Spelet skall vara 0, 1-0, 25 mm.
Eventuell justering sker genom att dndra pad antalet
justerbrickor pa fordelaraxeln.

Montera fjidderringen pa medbringaren.

Montera brytarplattan. Montera lasbyglarna for
locket. Montera primdranslutningen och anslut ka-
beln fran brytarkontakterna.

Montera vakuumregulatorn och anslut dragstangen
till brytarplattan (AQ169).

Kontrollera att brytarkontakterna ligger ritt i h6jd-
led samt att de ligger plant.

Planskrankning sker med skrdnkverktyg, (t ex Bosch
EFAW 57 A), endast den fasta kontakten far bojas.
Tvitta brytarkontakterna med kemiskt ren bensin.

© Kor fordelaren i provbidnk och stédll in den enligt
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specifikationerna.

Provning av férdelare i provbénk

1573

Kor fordelareh i ordinarie rotationsriktning (mot-
urs) och justera brytarkontakternas slutningsvinkel
enligt "Specifikationer"”.

Justering sker genom att lossa lite pa skruven for
brytarkontakterna och darefter sidtta en skruvmej-
sel i urtagen och vrida tills slutningsvinkeln &r kor-
rekt.

Drag darefter fast skruven for brytarkontakterna.

Montering

4.
O.

Satt fordelaren pa plats.

Tryck fordelaren nedat samtidigt som fordelarar-
men vrides. Da fordelaren sjunker ner ca & mm och
fordelararmen ej langre gar att vrida dr férdelarens
medbringare i sparet pa fordelardrevert.

Vrid fordelarhuset sa det har samma lige som in-
nan demonteringen. (Se dven "Grundinstédllning,
Specifikationer",)

Anslut primérledningen. Sitt pa fordelarlocket.
Starta motorn och stidll in tindningen,

TANDINSTALLNING

Téandinstdllning skall alltid géras med motorn igang
och med hjidlp av tidndinstdllningslampa (Stroboscop).

1-

Rengor remskivan alt. svangningsddmparen sd gra-
deringen syns, bild H6,

Tag bort slangarna frdn vakuumreguiatorn (AQ165).
(Slangen till insugningsréret bor stdngas av, t ex
genom att boja den eller genom att tdta den med
lamplig plugg, sa att motorn ej tar "tjuvluft”,)
Anslut stroboscopet till ettans tdndstiit och batte-
riet,

Bild H6 Markering for tindlige (4=cyl, motor)




4. Starta motorn och kér den med varvtal enligt "Spe-

cifikationer". Rikta stroboscopet mot graderingen
pa remskivan alt. svingningsdimparen. lossa for-
delaren och vrid den tills tindldget 6verensstimmer
med det angivna virdet i "Specifikationer". Spinn
fast fordelaren och kontrollera att tandlige och
varvtal ej har dndrat sig.

o. Tag bort stroboscopet och montera slangen pa va-

kuumregulatorn (AQ165).

Tandkablar och tdandstift

Téndkablarna dr framtagna speciellt for marint bruk.
Kablar med ingjutet motstand bor ej anvédndas, Vid by-
te av tédndstift, se "Specifikationer”,

ELKOPPLINGSSCHEMAN

Tandspole och forkopplingsmotsténd
(AQ165, AQ170)

Tandspolen och forkopplingsmotstdndet 4r placerade
pa motorkroppen, bild H1. Férkopplingsmotstindets
uppgift dr att skydda tdndspolen for skadlig uppvarm-
ning om tandningsnyckeln ar tillslagen och motorn ej
ar igdng, For att hoja tandspdnningen i startdgonblicket
sker en forbikoppling av forkopplingsmotstindet nér
startmotorn dr inkopplad, varvid tindspolen matas di-
rekt med batterispdnningen via en kontakt pa startmo-
torn, se kopplingsschema. Resistansen i forkopplings-
motstandet idr 0, 9 ohm.

Sakring

For att undvika skador pa elsystemet genom Overbe-
lastning finns en latt dtkomlig huvudsidkring, se bild

H1, med pdlindad sikringstradd i reserv.
al A ) . 31
- Ledningsmarkning for bild H7, H8 och H9 [ |
ABlc[D|E[F|aH t]!c_g!_liglﬂ
all | ||| Bet. Farg mm?2 AWG z:r

' A Benvit 6 9
B Svart |25 15
B’ Svart 0,6 19
B Svart 35 1 -=1=|-|-|-
3 Rod 3] 9
ot Rod 35 1
S Réd 4 11
e Rod 0.6 19
D Gron 1.5 1% 1%
D* Grén 0.6 19 @5
E Gr3 1.5 15 ——e—.
F Gul 1.5 15 -
G Brun 1.5 15
H Bla 1,6 15
= BI& 4 11 L&

Bild H7 4-cyl. och 6-cyl. motor med
vaxelstromsgenerator.

Bild H8 4-cylindrig motor med A

likstromsgenerator

Positionslista f6r bild H7, H8 och H9

Positionslista for bild H7, H8 och H9

Nyckelstrombrytare med startkontakt
Strombrytare for instrumentbelysning
Temperaturmatare

12 Startmotor
135 Laddningsregulator
14. Generator

Varningslampa for **18gt oljetryck”’

16.  Sakring

1

2

3

4.

5, Varvraknare
6

7

8

9

16.  Oljetrycksgivare

Varningslampa, laddning 17.  Temperaturgivare
Strémbrytare (extra) "5 i il O S 18. Forkopplingsmotstdnd
Kopplingsstycke [ 19.  Tandspole
i Ledningshylsa 20. Fordelare
10.  Batteri 4 21. Kopplingsstycke
11.  Huvudstrémsbrytare 3 22.  Ledningshylsa
A B|C|D} G |H
| ; 8

Bild H9 Instrumentpanel (samtliga motorutféranden)
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. PROVKORNING

Nir motorn ir nyrenoverad skall alltid en viss forsiktighet iakttagas under de forsta 20 driftstimmarna. Belasta ej mo-
torn for fullt mer 4n korta perioder. Folj alltid instruktionsbokens anvisningar under "Korforeskrifter".

Kontrollatgérder

1.

36

Kontrollera oljenivédn i motor och utombordsdrev.
Anvind endast Multigrade olja i motorn med kvali-
tet sé.rv"ice.vMS och viskositet SAE 10w /30 eller 20W/
40, Betriffande oljekvalitet i utombordsdrevet, se
resp. instruktionsbok.

Smorj samtliga smorjstillen enligt instruktionsbo-
ken.

Starta motorn men 14t varvtalet ej dverstiga ca 1500
r/m, Kontrollera omedelbart efter start att kontroll-
lamporna for laddning och oljetryck ej lyser. Om
oljetryck ej erhdlles inom 30 sek. skall motornome-
delbart stoppas for atgard.

Kontrollera kylvattencirkulationen i motorn genom
att kidnna pa avgasrérkroken och sjovattenpumpen
som ej bor vara onormalt varma.,

Varmkor motorn pa snabb tomgéang ca 15 min, med
drevets vixel inkopplad, Kontrollera att instrumen-
ten indikerar rdtt utslag.

11,

1223

Besiktiga samt 4tgdrda motorn med avseende pa
eventuellt lickage av vatten,olja, luft, brinsleel-
ler avgaser.

Kontrolldrag samtliga slangklammor samt skruvar
och muttrar for oljesump, transmissionskapa, av=
gasror och insugningsror,

Kontrolldrag cylinderlocket med momentnyckel,
(Se "Montering av cylinderlock"”, sid 11.)

Justera ventilspelet. (Se sid 11).

Kontrollera samt eventuellt justera fart--och mano=
verreglagens funktion samt motorns tomgangsvary-

tal, forgasarinst. och drivremmarnas spanning.

Kontrollera tandningsinstdliningen med hjdlp av
stroboskop. (Se sid 34 samt "Specifikationer”. )

Efter 20 timmars driftstid skall oljefilter och smorj-
olja bytas. Atgirda dven samtliga kontrollpunkter

under "Fri serviceinspektion" i garanticertifikatet.

A i,
i



SPECIALVERKTYG
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Positionslista, se nista sida,




Positionslista for specialverktyg, se foreg, sida.
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Motor utf.

Pos. SVO nr. Bendmning Antal cyl.
1 1426 Dorn for montering av stodlager i svanghjul. 40.6
2 1867 Dorn for demontering och montering av bussning i vipparm och vevstake. 40.6
3 2250 Avdragare for kamaxelhjul. 40.6
4 2405 Avdragare for vevaxeldrev. 4
5 2407 Pressverktyg for montering av vevaxeldrev. 4
6 2408 Pressverktyg for montering av kamaxelhjul. 40.6
T 2424 Gripverktyg for demontering och montering av ventillyftare. 40.6
8 2435 Styrpinnar for montering av cylinderlock (2 st). 40.6
9 2438 Centrerhylsa for transmissionskapa och montering av lasring for filtring, 4
10 2439 Centrerhylsa for bakre tdtningsflans och montering av lasring for filtring. 4
11 2440 Avdragare for nav pa vevaxeln. 4
12 2520 Stativ exklusive fixture. 40.6
13 2521 Fixture for 2520. 4
14 2820 Fixture for 2520. 6
15 2814 Avdragare for polygonnav. 6
16 2815 Pressverktyg for mont. av vevaxeldrev och polygonnav. 6
17 2816 Dorn for mont. av tidtning for vevaxel 1 motorns framainda. 6
18 2817 Dorn for mont. av tdtning for vevaxel i motorns bakédnde. 6
19 2818 Dorn for demontering av ventilstyrning. 4
2 2819 Dorn for montering av ventilstyrning. 4

2822 Avdragare for vevaxeldrev. 6

2823 Monteringsring for kolv (standarddim. ). 4

4090 Utdragare fOr stodlager i svanghjul, 40. 6
24 884306 Dorn fér montering av ventilsite. 4
25 2266 Dorn for demontering och montering av nav och skovelhjul, vattenpump, 6
26 2429 Pressbricka f6r demontering av skovelhjul, vattenpump. 6
2 2430 Montemngsdorn for tdtning, vattenpump. 6
28 2462 Avdragare for nav, vattenpump. 6
29 884347 Dorn for montering och demontering av lager, vattenpump., 6

»




SPECIFIKATIONER

ALLMANT R
Typbeteckning AQI05A | AQI15A | AQI30A | AQI30B | AQI30C | AQI65A | AQ170A |
Max effekt hk (SAE) 1'35l 1151) 1301 llg 130 " 165 170 &
Max varvtal r/m 5100 ) 5100 9100 ) 5100 ) 5100 ) 5000 0000
Kompressionsforhallande 9,5:1 9, 0:1 8,821 8,4:1 g, 011 9, 2:1 ST _
Kompressionstryck (varm mo= _ |
tor, startmotorvarv) kg/cm? 11-13/200 | 12-14/200 | 12-14/200 | 10-12/200 | 12-14/200 | 10-12/200 12-14/200
Cylinderantal ! 4 4 4 4 6 6
Cylinderdiameter, mm 88, 90 88, 90 88, 90 88, 90 88, 90 88, 90 88, 90
Slaglingd, mm 80, 0 80, 0 80, 0 80, 0 80, 0 80, 0 80, 0
Slagvolym, liter 1, 986 1, 986 1, 986 1, 986 1, 986 2, 979 2,979
Vikt inkl, el-detaljer och
forgasare, kg ca 180 180 180 180 180 220 220 i
Tomgangsvary r/m 900-1000 | 900-1000 | 900-1000 | 900-1000 | 900-1000 | 800-900 | 900-1000
CYLINDERBLOCK | |
Material Speciallegerat gjutjédrn !
Cylinderdiameter, standard, mm 88, 90 88, 92 2) H |
Cylinderdiameter, 6verdim. mm 89,66 89,68 2) { |
KOLV
Material Lattmetall
Tilldten vikeskillnad mellan ;|
kolvarisamma motor, g 10 :
Hojd total, mm" 71, 0
vike, g 495-505 502-512 °) :
Hojd fran kolvtappscentrum
till kolvtapp, mm 46 PV
Kolvspel, mm 0,02-0,04 0, 04=0, 06 2) e B
KOLVRINGAR . il
Kolvringsgap matt i ringens |
oppning, mm 0,40-0, 55 SR
Overdimension p& kolyringar 0, 030" ' ]
KOMPRESSIONSRINGAR g
n L PE"
Markta "TOPP", Ovre ringen :
forkromad |
Antal pa varje kolv 2 %
Hojd, mm 1, 98 =
Kolvringsspel i spar, mm 0, 045-0, 072
OLJERING
Antal pa varje koly 1
Ho6jd, mm 4, 74 i
Kolvringsspel i spdr, mm 0, 045=0, 072 g
KOLVTAPP g
Flytande lagrad, Listing i b3~ s
da dndar i kolven | g2
Passning: i
I vevstake Latt tumtryck (noggrant 16pande passning) |'{
I kolv Tumtryck (skjutpassning)
Diameter, standard,mm 22, 00 : ! :
Diameter,6verdim, , mm 22, 05 1
E

1 ) e . £ & 3 = I;'_
) For latta batar med en max fart overstigande 30 knop kan varvtalet tillatas ) AQ105A~130A fr, 0, m nr 5929
gd upp till 5500 pd den 4=cyl, motorn. £0165A " "LaNOL
2) AQL70A géller samtliga & ' l« M

AQ170 fr,o.m. nr520
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CYLINDERLOCK AQ105A | AQ115A | AQ130A | AQ130B | AQ130C | AQI165A |AQ170A
Hojd, maétt frdn lockets an=
liggningsyta till planet for
skruvskallarna, mm 86, T 1)
Cylinderlockspackning, tunn, mm 0, 8
Cylinderlockspackning, tjock, mm 2,5 2)
VEVAXEL
Vevaxelns axialspel, mm 0, 047-0, 138
Ramlager, radialspel, mm 0, 028-0, 079
Vevlager, radialspel, mm 0, 029-0, 071
RAMLAGER
RAMLAGERTAPPAR
Diameter, standard, mm 63,451=63,464
0, 010" underdim., mm 63, 197-63,210
0, 020" underdim, , mm 62, 943-62, 956
Breddmatt pa vevaxel for flansla-
gerskal ("A" Bild C6)
Standard, mm 38, 930~-38, 970
.I__IDverdun. 1(0, 010" urlderdlm
%ﬁkﬁ“l}; mm..___ 39, 031~39, 072
- Dverdlm. 2(0, 020" underdim,
_-ska_l). mm 39, 133-39, 173
RAMLAGERSKALAR
“;.['}OCRIE]:(, standard, mm 1, 9856-1, 991
'*-._! ' underdim, , mm 2,112-2, 118
B | imderdlm, , INm 2, 239-2, 245
V EV LAG ER
VEVLAGERTAPPAR
Lagerldgets breddmatt, mm 31, 950-32, 050
Diameter, standard, mm o4, 099-54, 112
0, 010" underdim, , mm 53, 845=93, 858
0, 020" underdim, , mm 53,591-53, 604
VEVLAGERSKA LAR "
Tjocklek, standard, mm 1, 833=1, 841
0, 010" underdim, , mm 1, 960~1, 968
0, 020" underdim, , mm 2, 087=2, 095
VEVSTAKAR
Axialspel vid vevaxel, mm 0, 15-0, 35
Lingd, centrum=centrum, mm 144, 9-145, 1
Storsta tilldtna viktskillnad mel-
lan vevstakar i samma motor, g 6
g %
SVANGHJUL
Tillatet axialkast max, mm 0, 05 p& en diameter av 150
Kuggkrans(fasning framat), kuggar 142 153
SVANGH JULSKAPA
Max axialkast for bakre plan,mm 0, 05 pd en diameter av 100
alkast forbakre styr-
T 90 0, 15
a'*: 2
1808 2, omm ) Motorer med tjock topplockspackning salufors endast i linder didr bensinen inte uppnar




KAMAXEL

Mdérkning

Antal lager

Framre lagertapp,diam, , mm
Mellersta lagertappdiam,, mm
Bakre lagertapp, diam, , mm
Radialspel, mm

Axialspel, mm

Ventilspel for kontroll av kam=
axelinstidllning (kall motor), mm
Inloppsventilen skall did dppna
vid f, 8. d.

KAMAXELLAGER

Framre lager, diameter, mm
Mellersta lager, diameter, mm
Bakre lager, diameter, mm

TRANSMISSION

Vevaxelhjul, kuggantal
Kamaxelhjul (av fiber), kuggantal
Kuggflankspel, mm

Axialspel, kamaxel, mm

VENTILER
Inlopp

Tallriksdiameter, mm
Spindeldiameter, mm

Ventilens sitesvinkel, ©
Cylinderlockets sitesvinkel, ©
Satets bredd i cylinderlocket,mm
Spel, savidl varm som kall mo-
tor, mm

Utlopp

Tallriksdiameter, mm
Spindeldiameter, mm

Ventilens sidtesvinkel, ©
Cylinderlockets sitesvinkel, ©
Sitets bredd i cylinderlocket,mm
Spel, savil varm som kall mo-
tor, mm

VENTILSTYRNING

Langd, utloppsventil, mm
inloppsventil, mm

Innerdiameter, mm

Hojd over lockets dvre plan,mm

Spel, ventiﬁpindel-styrning,

inloppsventil, mm

Spel, ventilspindel-styrning,

utloppsventil, mm

VENTILFJADRAR

Lingd utan belastning ca, mm

med belastning, 23,5-27, 5 kp,

mim

AQ105A l AQI115A

AQI130A

C
3
46, 975-417, 000
42, 975-43, 000
36, 975-37, 000
0, 020~-0, 075

0, 020-0, 060

1, 45

47, 020-47, 050
43, 025-43, 050
37, 020-37, 045

21

42
0, 04=0, 08
0, 02=0, 06 ¢

42

7, 955=1, 970
44,5
45
2

0, 50=0, 55
35

7, 925-1, 940
44,5

45
2

0, 50=0, 55
59
52

8, 000-8, 022
17,5

0, 030-0, 067

0, 060-0, 097

46

40

AQ130B ‘ AQ130C ‘AQ165A I AQ170A

4
46, 275-417, 000
46, 975 =47, 000
46, 975=417, 000

417, 020-47, 050
41, 020-47, 050
417, 020=47, 050

45 1)

39 1)

b '-:‘-El
e
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1) Fr. o. m. motornr., 1846, se 4-cyl. motor
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AQ102A l AQ115A ‘ AQ130A I AQ130B . AQ130C AQ165A AQI1T0A

med belastning, 62, 5-69, 9

- . 1 ¢
kp, mm 30 30,5 *

Oljerymd, inkl, oljerenare, 1 3,175 : i 6, 0 o)
exkl, oljerenare, 1 . 3, 25 ' _ 2 Bt , {
Oljetryck vid 2000 vary/min _ ' - [
(med varm motor och’ fty olje- g
renare) kp/em? 240=6, 0

Smorjmedel  * Motorolja fér Service MS
Viskositet Multigradeolja SAE 10wW=30 alt, 20W=40

Smérjol jerenare

ey Typ . Fullflodesrenare
" Fabrikat Wix eller Mann

~ Smérjol jepump ' | o R

Typ Kugghjul
¢ | Kuggantal pd’varje hjul 9 |
| Axialspel® »0, 02-0, 10 _.
L B, ; 0, 080, 14
Kuggflankspel 0, 15-0, 35

_ -:::_t-ang'd. obelastad, mm 39, 0 By o
| Lingd,»belastad med 4, 6=5, 4 &
| ko mm | 26, 3
Langd belastad med 6 2 =T,8 _ R
- kp, mm R 21, 0

BRANSLESYS TEM

i g TR Membranpump |
e -..r.:.;;.':?_,-'*Fabr]_kat B v o Pierburg: PE15572 §
| Brans],gtryck, mdtt i samma . . g
hojd som purrgpen kp/cm? 0,22 (1000 r/m) |

Forg X TN
| Antal forgasare 1+ 1 1 l 2 ‘ 9 i o ] 3 | 4
AQ115A, AQ130C, AQ1T0A |

| Typ L gy | Fallforgasare
| Fabrikat och beteckni ’;g Solex 44 PAI

| Huvudrgémstycke X 145

e % Tnmgangsmunstycke ' 515) ‘ 4 ‘ 70 ‘ ; } 70
£ | Emulsionsmunstycke 190E5 210E5
;I';:‘.-t&cceleratmnsmunst#ke i 770
sk Nalv entil S 2 _ .

AQlOSA. z&QlSOA-B,g&;&QlﬁSA e

¥
£
*

01175 SO, Horisontalforgasare
Fabni(at och beteckning Zenith=
Stromberg 150CD 175CDSE 175CDSE
Branslenal beteckumg 8B 3D 2AA

Comely Bio. . mntqmrﬁéﬁ, se4-cyl. motor
!1"‘_,\* ! P r. & ?m }




i
AQ105A | AQI15A | AQI130A | AQI30B | AQI30C | AQ165A | AQIT0A
¥ Flottérniva ("A" Bild F5),mm 17-18 15=17 15-17 |
L A Flottérniva ("B" Bild F5),mm 14, 5 115 0 11, 0
Flottorndlventil 2 1,9 1,5
Brickans tjocklek under flottor-
nidlventil, mm 100 4 1,6 1, 6
Vakuumfjaderns fargmarkering Rod’ Bla Ofédrgad
Vakuumfijiaderns tradtjocklek, |
| mm i, 0 0,9 0, 8
J Olja for dampcylinder samma som i motor
BATTERI
': Jofdansluming J negativ (-) &
Spanning, V 12 " ' &
Kapacitet, Ah 60
- Elektrolytens specifika vikt: | :
Fulladdat batteri, g/cm? 1,275-1, 285 |
- Urladdat batteri, g/cm? | 1, 230 - |
f of Rekommenderad laddnings- g F w9y
| strém, A 4,5 &fuf 1
GENERATOR '- i
Typ, Bosch LJ/6EH 90/12 1800FR20 S. E. V. Motorola b 4
- Spénning, V 12 i
X Effekt, max., W 90 450
4“ Stromstyrka, max., A 7,0 - 38
& Jordanslutning negativ (=)
o Rmatfqnariktning medurs
| 2 A
5 | STARTMOTOR
'f Typ Bosch 0 001 311 032 | |
Spanning, V 12 i
Jordanslutning negativ (=) OIS :
| Rotationsriktning medurs A . &
Effekt, hk ca 1l ‘
TANDSYSTEM ,_
T4ndfs1id | 1-3-4-2 1-5-36-2-4 =
Téndstift ' Bosch W 225T35 eller motsvarande '
~ .| Téandstiftsgap o 0T
I FORDELARE | i
Typ Bosch 0 231 153 012 0 231 152 060 |
Slutningsvinkel, © - 59-65 | . 8743
Brytarkontakter, avstdnd, mm 0,40-0, 50 0,'26=0, Sona BLY g
Grundinstillning, © f.o.d. _ 9 i 12 S (15)D) B
Stroboskopinstdllning (2000 r/m), . S
| ° f,6.d. 22-24 | 24-26 27-29 o | 26-28 L 27-29 22-24 2)*.28-30 12) |
: | , . _"-‘r_-.".-"',:ﬂ -}I?j"__a... s I
KYLSYSTEM o _. , e b
) Termostat : , AL ki
Typ | E%termostat 5 P ‘
Beteckning = 54 gor T ,i
Borjar 6ppna vid, ©C 51-56 T D 3RBG Y
Fullt dppen vid, ©C 2 67 66-T70 e
"\ AQ165-170A, motorer utrustade med tjock cylinderlockspackning i
2) AQ165A, med bortkopplad vak-uuinregulafﬂr 22 :
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FORSLITNINGSTOLE- AQ105A ‘ AQ115A | AQ130A ‘ AQ130B | AQ130C | AQ165A | AQIT0A
RANSER
Cylinder
Borras vid forslitning (om mo-
torn har onormal oljeforbruk=- 3
ning), mm 0, 25
Vevaxel
Max. tilldten ovalitet pa ram-
lagertappar, mm 0, 05
Max, tilldten ovalitet pa vev-
lagertappar, mm 0, 07
Max, axialspel pa vevaxel, mm 0, 15
Ventiler
‘Max. tillatet spel mellan ventil-
spindel och ventilstyrning, mm 0, 15
Ma-x.,,j;i_l:]_,rﬁten forslitning, ven=
tilspindel,” mm 0, 02
Kamaxel
Max. tilldten ovalitet (med nya
lager), mm 0, 07
Max. tilliten forslitning, lager,
mim 0, 02
Transmission
| Kuggflankspel, max., mm 0, 12
- | ATDRAGNINGSMOMENT ota
'ié};__yl_inﬁéfrlocﬁ | 9
| Ramlager 12, 5
Svanghjul 9
Téandstift 4
.| Kamaxelmutter 13-15
‘Slﬂw for vevaxelns remskiva il TN
Nippel for oljerenare 4,5-5,5
Skruv for oljesump L=l 2
| Klimring - svanghjulskapa - 3,6
|’ Mutter, oljekylare 3,0=3,5
Centrumskruy, oljekylare 1,2-1,4
Kilremmens spidnning métt pa
generatorskivans mutter.
Vixelstromsgenerator ca el 1.1 2)
Likstromsgenerator ca 0,9
» ~
N







